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● Система создания управляющих программ для любых типов станков
и систем ЧПУ, включая многоканальное и многокоординатное 
оборудование.

ADEM САМ



Процесс проектирования 
операций 2,5-3X фрезерной
и токарно-фрезерной обработки 
для станков с ЧПУ

1 2 3 4



  

● Использование конструкторских 2D и 3D моделей
(в том числе прямая передача данных из системы КОМПАС-3D)

● Множество схем обработки (Зигзаг, Петля, Эквидистанта, Спираль и т.п.)



  

•  Стандартные схемы 3х обработки

•  Контурные схемы обработки



  

•  Многопроходная обработка

•  Поперечная обработка

•  Обработка боковых пазов

•  Фрезерование резьб



  

•  Коррекция врезания

•  Высокоскоростная обработка



  

•  Многопроходная обработка
•  Ограничение обработки по Z
•  Z-Level



• Высокоскоростная обработка поверхностей

• Аппроксимация траектории кривыми
для получения максимально гладкой траектории

• 3D-коррекция 



•  Гравирование текстов в соответствии с ГОСТ и произвольных шрифтов

•  Гравирование рисунков как векторных, так и растровых

•  Гравирование с учетом поверхности



•  Учёт глобальной заготовки
•  Совмещённая токарно-фрезерная обработка
•  Обработка поднутрений
•  Распознавание и оптимизация обработки канавок



• Автоматическое определение параметров резьбы по её наименованию

• Точение шнеков с использованием токарных резьбонарезных циклов



• Обработка на токарных автоматах
Управление подачей прутка, Перемещение детали, Многоканальная обработка



● Моделирование обработки с учётом кинематики станка
● Контроль зарезаний и сравнение с исходной моделью
● Контроль столкновений инструмента с частями станка и приспособлений



Процесс проектирования 
операций 4X и 5X обработки
на обрабатывающих
центрах с ЧПУ

1 2 3 4



Применение 2,5х-фрезерования на станках с осями вращения

●  Зонная обработка

●  Плоская обработка с дополнительной осью вращения



Управление положением инструмента относительно обрабатываемой поверхности
●  Смещение инструмента
●  Углы опережения и отклонения
●  Управление с помощью кривой и поверхности



Обработка моноколёс
●  Плунжерное фрезерование для черновой выборки материала
●  Чистовая обработка лопастей боковой частью инструмента
●  Обработка носика лопасти с наклоном инструмента



Обработка турбинных лопаток
● Спиральная черновая обработка в 4-х координатах с наклоном инструмента
● Чистовая обработка поочерёдно выпуклой и вогнутой части лопасти



Обработка шнеков
●  Черновая обработка с учётом и без учёта оставляемого припуска
●  Интеллектуальная коррекция положения инструмента



•  Лазерная наплавка

•  Управление многозвенными манипуляторами



 Обработка сложных профильных конструкций



Уникальный модуль для симуляции обработки непосредственно 
по управляющей программе (УП)



Симулятор по УП: лазерная наплавка лопатки 



Автоматическое проектирование 
маршрута обработки, 
оптимизация режимов резания

1 2 3 4



Увеличение стойкости инструмента

 Оптимизация подач с учётом динамических характеристик станка

 Многопроходная обработка с изменением глубины



Автоматическое проектирование маршрута обработки

•  Автоматическое распознавание 3D модели

•  Подбор инструмента

•  Подбор режимов обработки



i-RIS – корпоративная информационная справочная система



Перенос технологии с одной 3D модели на другую



Заказчики

1 2 3 4



Распространение среди
отечественных предприятий ОПК

МКБ «Радуга»

РКК «Энергия»



Распространение среди зарубежных 
машиностроительных предприятий



Спасибо за внимание!
ascon.ru
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