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Сквозная
3D-технология АСКОН

Ñêâîçíàÿ 3D-òåõíîëîãèÿ (CT3D) — ýòî 
êîìïëåêñíîå áèçíåñ-ðåøåíèå äëÿ óïðàâ-  
ëåíèÿ ïðîöåññàìè æèçíåííîãî öèêëà 
èçäåëèÿ (PLM — Product Lifecycle 
Management) íà ïðîìûøëåííûõ ïðåäïðè-
ÿòèÿõ ìàøèíîñòðîèòåëьíîãî ñåêòîðà.

Ðåøåíèå CT3D îáåñïå÷èâàåò ñîçäàíèå åäèíîãî 
èíôîðìàöèîííîãî ïðîñòðàíñòâà äëÿ âñåõ 
ó÷àñòíèêîâ æèçíåííîãî öèêëà èçäåëèÿ íà 
îñíîâå åãî ïîëíîãî ýëåêòðîííîãî îïèñàíèÿ, ÷òî 
ïîçâîëÿåò ïðåäïðèÿòèþ îïòèìèçèðîâàòь ñâîè 
áèçíåñ-ïðîöåññû, ïîâûñèòь êà÷åñòâî ïðîäóêöèè è 
êîíêóðåíòîñïîñîáíîñòь íà ðûíêå.

Öåëåâîé ñåãìåíò áèçíåñ-ðåøåíèÿ CT3D — êðóïíûå 
è ñðåäíèå ïðåäïðèÿòèÿ ìàøèíîñòðîèòåëьíîãî 
ñåêòîðà, íàó÷íî-èññëåäîâàòåëьñêèå èíñòèòóòû, 
êîíñòðóêòîðñêèå áþðî.

Ñîâðåìåííûå ñòàíäàðòû, 
ðåãëàìåíòèðóþùèå 

ïðîöåññû æèçíåííîãî 
öèêëà èçäåëèé

Обеспечение 
информационной 

безопасности

Лучшие примеры 
практики применения 

ПО АСКОН 
на предприятиях

ОСНОВНЫЕ ПРИНЦИПЫ РЕШЕНИЯ
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Структура
решения CT3D

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС

МЕТОДОЛОГИЯ

Процессная модель

ЛОЦМАН:PLM
Управление
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КОМПАС-3D
Конструкторское проектирование
и оформление документации

Конструкторское проектирование
и оформление документации

Технологическое проектирование
и оформление документации

Согласование
и утверждение документации

Хранение
и учет документации

Проведение изменений

Обмен данными
с информационными системами

ПО АСКОН

Партнерское ПО

mktpp.ru

CAD

EDA

CAE

CAM

CAPP

MRP II
APS

QM

MRO
EAM

ERP

ВЕРТИКАЛЬ
Разработка техпроцессов
и технологические расчеты

Гольфстрим
Управление производством

8D. Управление качеством
Управление качеством изделий

Проектирование электронных
устройств

Инженерный анализ и расчеты

Разработка УП
для оборудования с ЧПУ

Ремонт и сервисное
обслуживание

Управление ресурсами
предприятия
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Ïðîãðàììíûé êîìïëåêñ, âêëþ÷àþùèé â ñåáÿ ïðîäóêòû ÀÑÊÎÍ è ïðîäóêòû êîìïàíèé-ïàðòíåðîâ, ðåøàåò ðàçëè÷íûå çàäà÷è: 
óïðàâëåíèå èíæåíåðíûìè äàííûìè, 3D-ïðîåêòèðîâàíèå, èíæåíåðíûé àíàëèç, ðàçðàáîòêà òåõïðîöåññîâ, óïðàâëåíèå ïðîèçâîäñòâîì, 
óïðàâëåíèå íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé èíôîðìàöèåé è óïðàâëåíèå êà÷åñòâîì èçäåëèé.

Программный комплекс

PLM MDM

CAD CAPP

Система управления инженерными данными  
и жизненным циклом изделия

Возможности системы:
•	 êàëåíäàðíîå ïëàíèðîâàíèå è óïðàâëåíèå ïðîåêòàìè
•	 óïðàâëåíèå ñòðóêòóðîé è êîíôèãóðàöèÿìè èçäåëèé
•	 óïðàâëåíèå äîêóìåíòàìè è àðõèâîì äîêóìåíòîâ
•	 èíòåãðàöèÿ ñ èíñòðóìåíòàëьíûì ÏÎ (CAD/ECAD, EDA, CAE,
•	 CAM, CAPP)
•	 óïðàâëåíèå èçìåíåíèÿìè
•	 управление бизнес-процессами (WorkFlow)
•	 óïðàâëåíèå äîñòóïîì ê äàííûì
•	 управление данными с доступом через приложение  

и веб-клиент

Система управления нормативно-справочной 
 информацией

Возможности системы:
•	 óïðàâëåíèå øèðîêèì ñïåêòðîì íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé 

èíôîðìàöèè
•	 использование óíèôèöèðîâàííûх èíñòðóìåíòов  

è ïîäõîäов ê óïðàâëåíèþ ÍÑÈ
•	 âîçìîæíîñòь íàñòðîéêè îãðàíè÷èòåëьíûõ ïåðå÷íåé
•	 êîíòðîëь êà÷åñòâà äàííûõ
•	 èìïîðò è ýêñïîðò äàííûõ
•	 ðàçãðàíè÷åíèå ïðàâ äîñòóïà ê äàííûì

Система трехмерного моделирования 
и разработки конструкторской документации

Возможности системы:
•	 òâåðäîòåëьíîå, ïîâåðõíîñòíîå è ïðÿìîå ïàðàìåòðè÷åñêîå 

ìîäåëèðîâàíèå äåòàëåé è ñáîðî÷íûõ åäèíèö ëþáîé ñòåïåíè 
ñëîæíîñòè

•	 ñîçäàíèå ëèñòîâûõ äåòàëåé è îáå÷àåê
•	 ïîääåðæêà ìåòîäèêè íèñõîäÿùåãî ïðîåêòèðîâàíèÿ ñ èñïîëь-

çîâàíèåì êîìïîíîâî÷íîé ãåîìåòðèè
•	 ðàçðàáîòêà êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè (÷åðòåæåé 

èçäåëèé, ñõåì, ñïåöèôèêàöèé, èíñòðóêöèé, ðàñ÷åòíî-
ïîÿñíèòåëьíûõ çàïèñîê, òåõíè÷åñêèõ óñëîâèé, òàáëè÷íûõ 
è òåêñòîâûõ äîêóìåíòîâ) â ñîîòâåòñòâèè ñ ÅÑÊÄ, ìåæäó-
íàðîäíûìè ñòàíäàðòàìè è ñòàíäàðòàìè ïðåäïðèÿòèÿ

•	 ïîäãîòîâêà ýëåêòðîííûõ ìîäåëåé èçäåëèé â ñîîòâåòñòâèè  
ñ ÃÎÑÒ 2.052–2015

•	 ñïåöèàëèçèðîâàííûå îòðàñëåâûå ðåøåíèÿ äëÿ áûñòðîãî 
ïðîåêòèðîâàíèÿ ðàçëè÷íûõ âèäîâ èçäåëèé (òðóáîïðîâîäîâ 
è ìåòàëëîêîíñòðóêöèé, âàëîâ è ìåõàíè÷åñêèõ ïåðåäà÷, 
ïðóæèí, òåõíîëîãè÷åñêîé îñíàñòêè è äð.), äëÿ ïðîâåäåíèÿ 
ýêñïðåññ-àíàëèçà ïðî÷íîñòè, äëÿ óëó÷øåíèÿ êà÷åñòâà 
îôîðìëÿåìîé äîêóìåíòàöèè è âûïîëíåíèÿ äðóãèõ çàäà÷

•	 ïîääåðæêà íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííûõ ôîðìàòîâ 
3D-ìîäåëåé äëÿ îðãàíèçàöèè êà÷åñòâåííîãî îáìåíà 
äàííûìè ñî ñìåæíûìè îðãàíèçàöèÿìè è çàêàç÷èêàìè

Система автоматизированного проектирования  
технологических процессов

Возможности системы:
•	 ïðîåêòèðîâàíèå òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ
•	 ðàñ÷åò ìàòåðèàëьíûõ è òðóäîâûõ çàòðàò
•	 ðàñ÷åò ðåæèìîâ îáðàáîòêè
•	 àâòîìàòè÷åñêîå ôîðìèðîâàíèå òåõíîëîãè÷åñêîé 

äîêóìåíòàöèè
•	 ôîðìèðîâàíèå çàêàçîâ íà ïðîåêòèðîâàíèå ñïåöèàëьíûõ 

ñðåäñòâ òåõíîëîãè÷åñêîãî îñíàùåíèÿ è ñîçäàíèå óïðàâëÿ-
þùèõ ïðîãðàìì äëÿ îáîðóäîâàíèÿ ñ ×ÏÓ
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MRPII

EDA

CAE

QM
Система управления 
производством

Возможности системы:
•	 óïðàâëåíèå ïîðòôåëåì ïðîèçâîäñòâåííûõ çàêàçîâ
•	 àíàëèç ïîòðåáíîñòåé ïðîèçâîäñòâà â ðåñóðñàõ
•	 óïðàâëåíèå çàêóïêàìè ìàòåðèàëîâ è êîìïëåêòóþùèõ 

äëÿ ïðîèçâîäñòâà
•	 îïåðàòèâíî-êàëåíäàðíîå ïëàíèðîâàíèå ïðîèçâîäñòâà
•	 ó÷åò/êîíòðîëь ðàáîò â ïðîèçâîäñòâåííûõ 

ïîäðàçäåëåíèÿõ
•	 ó÷åò ìàòåðèàëьíî-ïðîèçâîäñòâåííûõ çàïàñîâ
•	 êîíòðîëь èñïîëíåíèÿ çàêàçîâ íà ïðîèçâîäñòâî 

ïðîäóêöèè
•	 ó÷åò ïðÿìûõ çàòðàò íà ïðîèçâîäñòâî
•	 ïðåäñòàâëåíèå ñâîäíîé óïðàâëåí÷åñêîé èíôîðìàöèè 

î ñîñòîÿíèè ïîðòôåëÿ çàêàçîâ

Delta Design
Система автоматизированного  
проектирования электронных устройств

Возможности системы:
•	 ôîðìèðîâàíèå áèáëèîòåê ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ
•	 ðàçðàáîòêà ïðèíöèïèàëьíûõ ýëåêòðè÷åñêèõ ñõåì
•	 ìîäåëèðîâàíèå è àíàëèç àíàëîãîâûõ è öèôðîâûõ ñõåì
•	 ïðîåêòèðîâàíèå ïå÷àòíûõ ïëàò
•	 âûïóñê äîêóìåíòàöèè

FlowVision
Система моделирования трехмерных  
течений жидкостей и газов

Возможности системы:
Ìàòåìàòè÷åñêîå ìîäåëèðîâàíèå äâèæåíèÿ æèäêîñòè
è ãàçà ñ ó÷åòîì ðàçëè÷íûõ ôèçè÷åñêèõ ýôôåêòîâ:
•	 ëàìèíàðíûå è òóðáóëåíòíûå ìíîãîêîìïîíåíòíûå  

è ìíîãîôàçíûå (â òîì ÷èñëå ïîëèäèñïåðñíûå) òå÷åíèÿ
•	 òåïëîîáìåí: êîíäóêòèâíûé, ñîïðÿæåííûé, 

êîíâåêòèâíûé, ëó÷èñòûé, Äæîóëåâ íàãðåâ
•	 õèìè÷åñêèå ðåàêöèè: ìíîãîñòàäèéíàÿ õèìèÿ, 

ãîðåíèå, àáëÿöèÿ

Altium Designer
Система автоматизированного  
проектирования электронных устройств

Возможности системы:
•	 ôîðìèðîâàíèå áèáëèîòåê ýëåêòðîííûõ êîìïîíåíòîâ
•	 ðàçðàáîòêà ïðèíöèïèàëьíûõ ýëåêòðè÷åñêèõ ñõåì
•	 ìîäåëèðîâàíèå è àíàëèç àíàëîãîâûõ è öèôðîâûõ cõåì
•	 ïðîåêòèðîâàíèå ïå÷àòíûõ ïëàò
•	 âûïóñê äîêóìåíòàöèè

APM WinMachine
Система инженерных расчетов механического 
оборудования и конструкций

Возможности системы:
•	 ðàñ÷åòû äåòàëåé ìàøèí, ìåõàíèçìîâ è èõ ñîåäèíåíèé
•	 àâòîìàòè÷åñêàÿ ãåíåðàöèÿ ÊÝ-ñåòîê
•	 àíàëèç ïðî÷íîñòè êîíñòðóêöèé
•	 ðàáîòà ñ ìàññèâàìè ñïðàâî÷íîé èíôîðìàöèè (áàçàìè 

äàííûõ)

Система управления качеством 
выпускаемых изделий

Возможности системы:
•	 ñáîð è àíàëèç èíôîðìàöèè î íåñîîòâåòñòâèÿõ 

ïðîäóêöèè íà ðàçëè÷íûõ ñòàäèÿõ æèçíåííîãî öèêëà 
èçäåëèÿ

•	 àíàëèç íåñîîòâåòñòâèé â ðàçëè÷íûõ ðàçðåçàõ äëÿ 
ïðèíÿòèÿ ðåøåíèé

•	 âûïîëíåíèå êîððåêòèðóþùèõ äåéñòâèé

РЕШЕНИЯ ПАРТНЕРОВ АСКОН

•	 ìîäåëèðîâàíèå îáòåêàíèÿ ïîäâèæíûõ òåë è ðàáîòàþùèõ ìåõàíèçìîâ
•	 ðåøåíèå çàäà÷è îïòèìèçàöèè ôîðìû è ðåæèìà òå÷åíèÿ
•	 âçàèìîäåéñòâèå ãàçà/æèäêîñòè è êîíñòðóêöèè (àýðî- è ãèäðîóïðóãîñòь)
•	 ïàðàëëåëьíûå âû÷èñëåíèÿ — îáùàÿ è ðàñïðåäåëåííàÿ ïàìÿòь êîìïьþòåðà èñïîëьçóþòñÿ îäíîâðåìåííî
•	 ðàáîòà ñî ñëîæíîé ãåîìåòðèåé èññëåäóåìîãî èçäåëèÿ, â òîì ÷èñëå ñ êîíñòðóêòîðñêèì ïðåäñòàâëåíèåì
•	 âèçóàëèçàöèÿ òå÷åíèÿ, ðàñ÷åò ëîêàëьíûõ è èíòåãðàëьíûõ õàðàêòåðèñòèê
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CAM ADEM CAM
Система разработки управляющих  
программ для оборудования с ЧПУ

Также САМ-решения представлены такими  
партнерскими продуктами, как ГеММА-3D и ESPRIT.

Возможности системы:
•	 ïëîñêîå (2x–2.5x), îáúåìíîå (3x–5x) è êâàçèîáúåìíîå 

(Z-level) ôðåçåðîâàíèå
•	 ôðåçåðîâàíèå íåäîñòóïíûõ çîí è êàðàíäàøíàÿ îáðàáîòêà
•	 òîêàðíàÿ, ïëóíæåðíàÿ, çîííàÿ è êîìáèíèðîâàííàÿ 

îáðàáîòêà, ýëåêòðîýðîçèîííàÿ îáðàáîòêà (2x–4x)
•	 ëèñòîøòàìïîâêà
•	 ñîçäàíèå ïîñòïðîöåññîðîâ
•	 ìîäåëèðîâàíèå îáðàáîòêè

Центр обслуживания комплекса  
программных средств
Öåíòð îáñëóæèâàíèÿ ïðîãðàììíîãî êîìïëåêñà ïðåäíàçíà÷åí 
äëÿ àâòîìàòèçàöèè ìàññîâîãî ðàçâåðòûâàíèÿ è îáñëóæèâàíèÿ 
êîðïîðàòèâíîãî ÏÎ íà êðóïíûõ è ñðåäíèõ ïðåäïðèÿòèÿõ. Ïðîäóêò 
óñòðàíÿåò ïðîáëåìû, ñâÿçàííûå ñ òàêèìè ôàêòîðàìè, êàê:

•	 íåîäíîðîäíîñòь ÈÒ-èíôðàñòðóêòóðû (íàëè÷èå ðàçëè÷íûõ 
âåðñèé è ðàçðÿäíîñòè ÎÑ, íàáîðîâ êîìïîíåíòîâ è íàñòðîåê 
ïðèêëàäíîãî ÏÎ);

•	 îòñóòñòâèå ìåòîäèêè îáñëóæèâàíèÿ è ïåðåíîñа íàâûêîâ 
îáñëóæèâàíèÿ êîðîáî÷íîãî ÏÎ íà êîðïîðàòèâíîå;

•	 ñëîæíîñòь èìåþùèõñÿ èíñòðóìåíòîâ ìàññîâîãî 
ðàçâåðòûâàíèÿ èëè èõ íåäîñòóïíîñòь äëÿ àäìèíèñòðàòîðîâ.

ОБСЛУЖИВАНИЕ КОРПОРАТИВНОГО 
ПО ПРЕДПРИЯТИЯ

Êëþ÷åâûå îñîáåííîñòè:
•	 обслуживание от 50 до 1 500 рабочих мест;
•	 àâòîìàòèçèðîâàííàÿ óñòàíîâêà, îáíîâëåíèå è óäàëåíèå, à òàêæå ïîñëåóñòàíîâî÷íàÿ íàñòðîéêà ïðîäóêòîâ  

(ñ ïîìîùьþ ñöåíàðèåâ PowerShell);
•	 äèàãíîñòèêà ïðîãðàììíî-àïïàðàòíîãî îêðóæåíèÿ è ìîíèòîðèíã êîíôèãóðàöèé óñòàíîâëåííîãî ÏÎ;
•	 ìåòîäè÷åñêîå îáåñïå÷åíèå ïðîöåññà îáñëóæèâàíèÿ ÏÎ;
•	 ñíèæåíèå íàãðóçêè на службы системного администрирования;
•	 экономия времени до 80%.

Èíñòðóìåíòàðèé ïðèëîæåíèÿ:
•	 äåðåâî îáñëóæèâàíèÿ, îáúåäèíÿþùåå âñå êîìïьþòåðû äîìåíà â ïðîèçâîëьíîå êîëè÷åñòâî ãðóïï;
•	 ðàçâèòûå ìåõàíèçìû ïîèñêà è ôèëьòðàöèè äëÿ ãðóïïîâûõ îïåðàöèé ñî ìíîæåñòâîì êîìïьþòåðîâ;
•	 èíâåíòàðèçàöèîííûé ñïèñîê óñòàíîâëåííîãî ÏÎ, îáíîâëÿþùèéñÿ â ðåàëьíîì ðåæèìå âðåìåíè;
•	 ðåïîçèòîðèé äëÿ öåíòðàëèçîâàííîãî õðàíåíèÿ äèñòðèáóòèâîâ è ñåðâèñ-ïàêîâ (õîòôèêñîâ);
•	 íàêîïëåíèå äèàãíîñòè÷åñêîé èíôîðìàöèè â ÁÄ;
•	 развертывание и обновление ПО из любых пакетов (MSI, MSP, MSU, EXE).
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Методология
Îïèñàíèå ìåòîäîëîãèè áèçíåñ-ðåøåíèÿ CT3D âêëþ÷àåò â ñåáÿ  
ñëåäóþùèå ñîñòàâëÿþùèå:
•	 ãëîññàðèé òåðìèíîâ ïðåäìåòíîé îáëàñòè;

•	 îáùèå ïðèíöèïû èíôîðìàöèîííîé ïîääåðæêè ïðîöåññîâ æèçíåííîãî öèêëà èçäåëèÿ (ðàñêðûòèå ïîíÿòèé 
ýëåêòðîííîãî îïèñàíèÿ èçäåëèÿ, ýëåêòðîííîé ñòðóêòóðû èçäåëèÿ, ýëåêòðîííîãî äîêóìåíòà);

•	 îïèñàíèå ïðåäñòàâëåíèÿ â PDM-ñèñòåìå äàííûõ îá èçäåëèè è ïðîöåññàõ åãî æèçíåííîãî öèêëà;

•	 êëàññèôèêàöèþ è îïèñàíèå ïðîöåññîâ æèçíåííîãî öèêëà èçäåëèÿ, âûïîëíÿåìûõ ðàçëè÷íûìè ñëóæáàìè 
ïðåäïðèÿòèÿ ñ èñïîëьçîâàíèåì ïðîãðàììíîãî êîìïëåêñà ÀÑÊÎÍ, à òàêæå òðåáîâàíèÿ ê ðåçóëьòàòàì ýòèõ 
ïðîöåññîâ — äîêóìåíòàöèè è äàííûì.

Ìåòîäîëîãèÿ ïðåäñòàâëåíà èíòåðàêòèâíûì òåõíè÷åñêèì ðóêîâîäñòâîì, äîñòóïíûì îíëàéí.

Ëèöåíçèîííûå ïîëьçîâàòåëè ÀÑÊÎÍ ìîãóò ïîëó÷èòь äîñòóï ê ìåòîäîëîãèè ïî àäðåñó mktpp.ru при наличии 
действующего лицензионного платежа для ЛОЦМАН:PLM, ПОЛИНОМ:MDM, ЛОЦМАН:КБ, 8D. Управление  
качеством, ВЕРТИКАЛЬ и расчетных приложений для ТПП.

Техническая поддержка пользователей

Администрирование и защита информации

Внесение изменений в справочники НСИ

ЖИЗНЕННЫЙ
ЦИКЛ ИЗДЕЛИЯ

Проектирование,
разработка документов

и данных

Технологическое
проектирование,
нормирование

и разработка ТД

Управление данными
и документами

на стадии
эксплуатации

Конструкторское
и схемотехническое

проектирование,
расчеты 

и разработка КД

Согласование,
утверждение

документов и данных

Архивное хранение,
выдача и абонентский

учет документов

Проведение изменений
в документах

и данных

Обмен данными
с внешними (ERP/MES)

системами

ИССЛЕДОВАНИЯ

ИЗГОТОВЛЕНИЕ

ПОДГОТОВКА
ПРОИЗВОДСТВА

ПРОЕКТИРОВАНИЕ

СОПРОВОЖДЕНИЕ
В ЭКСПЛУАТАЦИИ

УТИЛИЗАЦИЯ/
ЛИКВИДАЦИЯ
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Управление требованиями
Изделия машиностроения часто представляют собой технически сложные механизмы. Они используются в раз-
личных условиях и ситуациях, что заставляет предъявлять к ним определенные требования.

Требования предъявляются не только к самому изделию и его составным частям, но и к процессам их создания 
и использования. Например, к методам эксплуатации, конструкции, климатическим условиям, стоимости, сро-
кам проекта, ограничениям и так далее.

Задача сбора, классификации и реализации требований непростая, для ее решения необходимы соответствую-
щие программные инструменты.

В программном комплексе АСКОН эту задачу решает подсистема управления требованиями ЛОЦМАН:PLM, 
которая предоставляет следующие возможности.

ФОРМАЛИЗАЦИЯ И ФИКСАЦИЯ ТРЕБОВАНИЙ

Требования к изделию представляют собой объекты ЛОЦМАН:PLM, которые могут быть объединены в иерархи-
ческие структуры с помощью спецификаций требований. 

Формирование структуры спецификации требований осуществляется с помощью объектов типа Раздел специ-
фикации требований и Информационный блок. Значения, которые планируется отслеживать на этапах проекти-
рования, фиксируются с помощью объектов типа Характеристика.	

Требование к изделию может иметь связанный с ним источник, например, документ или его фрагмент. Источ-
ник в системе ЛОЦМАН:PLM является версионным объектом и может обновляться и пересматриваться.

Расширенная модель данных позволяет формировать логическую архитектуру будущего изделия и объединять 
требования вокруг логических компонентов или логических функций, реализуя тем самым системный подход 
в проектировании.

Процессы жизненного цикла 
изделия с использованием 
решений АСКОН
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УПРАВЛЕНИЕ ТРЕБОВАНИЯМИ

Управление требованиями подразумевает управле-
ние версиями и состояниями объектов. Изменение 
состояний объектов осуществляется через запуск со-
ответствующих бизнес-процессов, обеспечивающих 
прохождение процедуры согласования специфика-
ций требований, или через запуск изменения.

Проведение изменений в требованиях осуществляет-
ся через формирование изменения с указанием дей-
ствий с изменяемыми объектами, автоматическое 
создание новых версий и последующий запуск со-
ответствующего бизнес-процесса для согласования 
внесения изменений

СВЯЗЫВАНИЕ ТРЕБОВАНИЙ

Реализованные в модели данных связи между объектами ЛОЦМАН:PLM позволяют выстраивать цепочки зави-
симостей между влияющими и зависимыми требованиями, требованиями и объектами логической архитекту-
ры, контрольными точками и проверками, а также связывать требования с объектами конструкторской подго-
товки производства — деталями или сборочными единицами.

Контроль состояния объектов и связывания их между собой производится с помощью построения и оценки 
матриц трассировки.
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КОНТРОЛЬ ИСПОЛНЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ
Обеспечение объективных доказательств того, что изделие или его составные части удовлетворяют заданным 
требованиям, осуществляется за счет использования в модели данных объектов Контрольная точка и Проверка. 
Проверка используется для фиксации данных о выполненной проверке изделия и ее результатах непосредствен-
но в системе ЛОЦМАН:PLM, а объект Контрольная точка позволяет описать то, как и где необходимо контроли-
ровать исполнение требования за рамками системы ЛОЦМАН:PLM.

Связь Проверки и Контрольной точки с Требованием позволяет проводить оценку удовлетворительности как 
единичного требования, так и всех требований в рамках проекта через формирование матрицы трассировки, 
которая позволит оценить покрытие требований проверками и контрольными точками.
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Êîíñòðóêòîðñêîå ïðîåêòèðîâàíèå íà ñîâðåìåííûõ ïðåäïðèÿòèÿõ ïðîèñõîäèò â CAD-ñèñòåìå ïîä óïðàâëåíèåì 
PDM/PLM-ñèñòåìû. Òàêîé ïîäõîä ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòь êîëëåêòèâíóþ è ýôôåêòèâíóþ ðàáîòó íàä ïðîåêòàìè, 
óïðàâëÿòь èçìåíåíèÿìè è îáåñïå÷èòь êîììóíèêàöèþ ñïåöèàëèñòîâ. Ïðîäóêòû ÀÑÊÎÍ ïîçâîëÿþò ðåøàòь 
ðàçëè÷íûå çàäà÷è â ðàìêàõ êîíñòðóêòîðñêîãî ïðîåêòèðîâàíèÿ.

ПЛАНИРОВАНИЕ И УПРАВЛЕНИЕ ПРОЕКТАМИ
Äëÿ ïëàíèðîâàíèÿ ðàáîò â ðàìêàõ ÍÈÎÊÐ èñïîëьçóåòñÿ ñèñòåìà ËÎÖÌÀÍ:PLM, êîòîðàÿ îáåñïå÷èâàåò 
êîëëåêòèâíóþ ðàáîòó íàä ïðîåêòàìè, ôîðìèðîâàíèå ñòðóêòóðû äåêîìïîçèðîâàííûõ ðàáîò, âûäà÷ó çàäàíèé 
èñïîëíèòåëÿì, à òàêæå ïîçâîëÿåò ðóêîâîäèòåëÿì îòñëåæèâàòь âûïîëíåíèå ýòèõ çàäàíèé. Â ñèñòåìå èìåюòñÿ 
âîçìîæíîñòи èíäèêàöèè êîíôëèêòîâ ïëàíèðîâàíèÿ (íàïðèìåð, â ñëó÷àå ïðåâûøåíèÿ ïëàíîâûõ òðóäîçàòðàò 
íàä äîñòóïíûì ðàáî÷èì âðåìåíåì ñïåöèàëèñòîâ), îòîáðàæåíèÿ ãðàôèêà ïðîåêòà â âèäå äèàãðàììû Ãàíòà è 
ñîçäàíèÿ îò÷åòîâ ïî ïëàíîâûì è ôàêòè÷åñêèì ïîêàçàòåëÿì (ñðîêам, òðóäîçàòðàòам).

Â öåëÿõ ïëàíèðîâàíèÿ è äàëьíåéøåãî êîíòðîëÿ âûïîëíåíèÿ âñåõ ðàáîò, ñâÿçàííûõ ñ ñîçäàíèåì èçäåëèÿ, â 
ñèñòåìå ñîçäàåòñÿ ïëàí-ãðàôèê ÍÈÎÊÐ, ñîäåðæàùèé îñíîâíûå êðóïíûå ýòàïû ðàáîò (íàïðèìåð, àâàíïðîåêò, 
ýñêèçíûé ïðîåêò, òåõíè÷åñêèé ïðîåêò, ðàáî÷àÿ êîíñòðóêòîðñêàÿ äîêóìåíòàöèÿ, ïîäãîòîâêà ïðîèçâîäñòâà è ò. ï.), 
êðàéíèå ñðîêè этапов и указание ответственных çà êàæäûé èç ýòàïîâ. Â äàëьíåéøåì ýòîò ïëàí-ãðàôèê áóäåò 
äåòàëèçèðîâàòьñÿ äî óðîâíÿ êîíêðåòíûõ çàäà÷ îòäåëьíûõ èñïîëíèòåëåé.

Конструкторское 
проектирование
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ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ РАСЧЕТЫ
Äåòàëьíîìó êîíñòðóêòîðñêîìó ïðîåêòèðîâàíèþ íîâûõ èçäåëèé ïðåäøåñòâóåò ðàáîòà ïî îïðåäåëåíèþ áàçîâûõ 
ïàðàìåòðîâ êîíñòðóêöèè íà îñíîâå ðàñ÷åòíûõ ìîäåëåé. Íàïðèìåð, ýòî ìîæåò áûòь ìîäåëèðîâàíèå îáòåêàíèÿ 
èçäåëèÿ èëè åãî ÷àñòåé ïîòîêîì æèäêîñòè èëè ãàçà, ñîïðîâîæäàþùåãîñÿ äîïîëíèòåëьíûìè ôèçè÷åñêèìè 
ïðîöåññàìè: ãîðåíèå, òóðáóëåíòíîñòь, äâèæåíèå êîíòàêòíûõ ãðàíèö è ò. ï. Ðåçóëьòàòû òàêèõ ðàñ÷åòîâ, êàê 
ïðàâèëî, îïðåäåëÿþò ãåîìåòðè÷åñêóþ ôîðìó îñíîâíûõ êîìïîíåíòîâ èçäåëèÿ è òðåáóåìûå ìàòåðèàëû äëÿ 
èçãîòîâëåíèÿ.

Óêàçàííàÿ çàäà÷à ìîæåò áûòь ðåøåíà ïóòåì ñîâìåñòíîãî ïðèìåíåíèÿ ïðîãðàììíûõ ïðîäóêòîâ ÊÎÌÏÀÑ-3D 
è FlowVision. Â ÊÎÌÏÀÑ-3D ðàçðàáàòûâàåòñÿ ðàñ÷åòíàÿ òåîðåòè÷åñêàÿ ìîäåëь, ïðåäñòàâëÿþùàÿ ñîáîé íàáîð 
ïîâåðõíîñòåé, îãðàíè÷èâàþùèõ ïðîñòðàíñòâî ïðîõîæäåíèÿ ïîòîêà (ãàçà, æèäêîñòè).

Ñëåäóþùèé øàã — ïîñòàíîâêà CFD-çàäà÷è. Ñóùåñòâóåò ìîäóëь èíòåãðàöèè ñèñòåì ÊÎÌÏÀÑ-3D è FlowVision, 
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ çàäàíèÿ îñíîâíûõ ïàðàìåòðîâ CFD-çàäà÷è (óñòàíîâêè ãðàíè÷íûõ óñëîâèé, ïàðàìåòðîâ 
ïîòîêà) íåïîñðåäñòâåííî â îêíå ÊÎÌÏÀÑ-3D. Ìîäóëь èíòåãðàöèè èìååò êëèåíò-ñåðâåðíóþ àðõèòåêòóðó äëÿ 
ïîäêëþ÷åíèÿ ê CFD-ñîëâåðó, êîòîðûé ìîæåò ðàáîòàòь óäàëåííî íà ñóïåðêîìïьþòåðå. Àíàëèç ðåçóëьòàòîâ 
ðàñ÷åòà ìîæíî óâèäåòь êàê â îêíå ÊÎÌÏÀÑ-3D, òàê è â âèçóàëèçàòîðå FlowVision.
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ЭСКИЗНОЕ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ
Ïîñëå íåñêîëьêèõ èòåðàöèé ðàñ÷åòîâ è îïòèìèçàöèè òåîðåòè÷åñêîé ìîäåëè íà÷èíàåòñÿ ýòàï ýñêèçíîãî 
ïðîåêòèðîâàíèÿ èçäåëèÿ. Â ðàìêàõ ýòîãî ýòàïà â ÊÎÌÏÀÑ-3D ïðîèçâîäèòñÿ ðàçðàáîòêà êîìïîíîâêè èçäåëèÿ 
ñ óêàçàíèåì ãàáàðèòîâ, ïîëîæåíèÿ îñíîâíûõ óçëîâ, ôîðì ïîâåðõíîñòåé, ìåñò êðåïåæà, êðàéíèõ ïîëîæåíèé 
ïîäâèæíûõ ÷àñòåé. Íà ýòîì æå ýòàïå îïðåäåëÿþòñÿ îñíîâíûå óçëû èçäåëèÿ, òðåáóþùèå äàëьíåéøåãî äåòàëьíîãî 
ïðîåêòèðîâàíèÿ.

Â ðåçóëьòàòå ôîðìèðóåòñÿ óêðóïíåííàÿ ñòðóêòóðà èçäåëèÿ â ËÎÖÌÀÍ:PLM. Íà îñíîâå åå äåòàëèçèðóåòñÿ 
êàëåíäàðíûé ïëàí-ãðàôèê îïûòíî-êîíñòðóêòîðñêèõ ðàáîò, ñïåöèàëèñòàì ïî íàïðàâëåíèÿì âûäàþòñÿ çàäàíèÿ 
íà ïðîåêòèðîâàíèå îòäåëьíûõ óçëîâ è ïîäñèñòåì.
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РАБОЧЕЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕ 
КОНСТРУКЦИИ ИЗДЕЛИЯ
Íà ýòàïå ðàáî÷åé êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè êîíñòðóêòîðû, ïîëó÷èâ çàäàíèÿ â ñèñòåìå ïëàíèðîâàíèÿ, ïðèñòóïàþò 
ê ðàçðàáîòêå óçëîâ â ñèñòåìå ÊÎÌÏÀÑ-3D. Ïðîåêòèðîâàíèå êîìïëåêòóþùèõ îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïðèâÿçêîé ê èìåþùåéñÿ 
êîìïîíîâî÷íîé ãåîìåòðèè, ïîñòóïèâøåé êîíñòðóêòîðó âìåñòå ñ çàäàíèåì íà ïðîåêòèðîâàíèå. Òàêîé ïîäõîä ïîçâîëèò 
â äàëьíåéøåì àâòîìàòè÷åñêè èçìåíèòь ðàñïîëîæåíèå è êîíñòðóêöèþ ðàçðàáàòûâàåìûõ óçëîâ çà ñ÷åò èçìåíåíèÿ 
îïîðíîé êîìïîíîâî÷íîé ãåîìåòðèè, à âåäóùåìó êîíñòðóêòîðó — îöåíèâàòь, íàñêîëьêî êîíñòðóêöèè ïðîåêòèðóåìûõ 
óçëîâ âïèñûâàþòñÿ â îáùóþ êîíñòðóêöèþ èçäåëèÿ, âûÿâëÿòь êîíôëèêòû è íåñîîòâåòñòâèÿ è âîâðåìÿ êîððåêòèðîâàòь 
ïîñòàíîâêó çàäà÷è.

Ïðîåêòèðîâàíèå îïðåäåëåííîãî âèäà îáîðóäîâàíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïðèìåíåíèåì ñïåöèàëèçèðîâàííûõ îòðàñëåâûõ 
êîìïëåêòîâ:

ÊÎÌÏÀÑ-3D: Ìåõàíèêà       ÊÎÌÏÀÑ-3D: Ïðèáîðîñòðîåíèå       ÊÎÌÏÀÑ-3D: Îáîðóäîâàíèå

Íàçíà÷åíèå ìàòåðèàëîâ è ñîðòàìåíòîâ, ñòàíäàðòíûõ è ïîêóïíûõ èçäåëèé ïðîèçâîäèòñÿ èç êàòàëîãîâ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ 
íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé èíôîðìàöèåé — ÏÎËÈÍÎÌ:MDM. Ýòî îáåñïå÷èâàåò ïðèìåíåíèå òîëьêî ðàçðåøåííûõ 
ïîçèöèé è ñíèæàåò ðèñê îøèáîê ââîäà.

Ðàáîòà ñ èñïîëíåíèÿìè èçäåëèé îáåñïå÷èâàåòñÿ 
ñîâìåñòíûì ïðèìåíåíèåì ËÎÖÌÀÍ:PLM è ÊÎÌÏÀÑ-
3D. ÊÎÌÏÀÑ-3D ïîçâîëÿåò ñîçäàâàòь ãðóïïîâóþ 
ýëåêòðîííóþ ìîäåëь, ñîäåðæàùóþ ãåîìåòðèþ áàçîâîãî 
è âñåõ äîïîëíèòåëьíûõ èñïîëíåíèé áåç îãðàíè÷åíèé ïî 
èõ êîëè÷åñòâó. Ïðè ïåðåäà÷å äàííûõ â ËÎÖÌÀÍ:PLM 
ýëåêòðîííàÿ ñòðóêòóðà èçäåëèÿ ôîðìèðóåòñÿ ñ 
ó÷åòîì íàëè÷èÿ èñïîëíåíèé. Íà îñíîâå òàêîé 
ñòðóêòóðû èçäåëèÿ ïðè íåîáõîäèìîñòè ôîðìèðóåòñÿ 
ãðóïïîâàÿ êîíñòðóêòîðñêàÿ ñïåöèôèêàöèÿ ðàçëè÷íûõ 
ñòàíäàðòèçîâàííûõ ôîðì.
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ПРОЕКТИРОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ  
С ЭЛЕКТРОМОНТАЖОМ
Ïðîåêòèðîâàíèå èçäåëèé, âêëþ÷àþùèõ â ñåáÿ ïå÷àòíûå óçëû, êàáåëьíûå ñîåäèíåíèÿ è ðàçúåìû â ìåõàíè÷åñêîì 
êîðïóñå, òðåáóåò êîëëåêòèâíîé ðàáîòû êîíñòðóêòîðîâ ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè è ðàäèîýëåêòðîííîé àïïàðàòóðû, à òàêæå 
ñîâìåñòíîãî ïðèìåíåíèÿ ïðîãðàììíûõ èíñòðóìåíòîâ MCAD è EDA/ECAD.

Ãàáàðèòû è ôîðìà êîðïóñà ïðèáîðà ÷àñòî îïðåäåëÿþò ãàáàðèòû ïå÷àòíîé ïëàòû, ïîýòîìó êîíñòðóêòîð êîðïóñà ìîæåò 
óæå íà ýòàïå ìåõàíè÷åñêîãî ïðîåêòèðîâàíèÿ ñîçäàòь óñëîâíóþ ìîäåëь ïëàòû è ðàñïîëîæèòь íà íåé êëþ÷åâûå ýëåìåíòû 
(íàïðèìåð, ðàçúåìû). Ýòà óñëîâíàÿ ìîäåëь ñïåöèàëьíîé êîìàíäîé ÊÎÌÏÀÑ-3D ïðåîáðàçóåòñÿ â ôàéë ôîðìàòà IDF, â 
êîòîðîì îïèñûâàåòñÿ êîíòóð ïëàòû, åå òîëùèíà è ðàñïîëîæåíèå êëþ÷åâûõ êîìïîíåíòîâ. Ôîðìàò IDF ïîääåðæèâàåòñÿ 
ïðàêòè÷åñêè âñåìè ñîâðåìåííûìè ñèñòåìàìè EDA.

Ïðîåêòèðîâàíèå ïå÷àòíîé ïëàòû ïðîèçâîäèòñÿ â EDA-
ñèñòåìå. Íàèáîëåå òåñíàÿ èíòåãðàöèÿ ÏÎ ÀÑÊÎÍ 
ðåàëèçîâàíà ñ îòå÷åñòâåííîé ñèñòåìîé DeltaDesign 
(ÝÐÅÌÅÊÑ) è çàðóáåæíîé ñèñòåìîé Altium Designer 
(Altium). Ñõåìîòåõíèê ðàçðàáàòûâàåò â EDA-ñèñòåìå 
ñõåìó ýëåêòðè÷åñêóþ ïðèíöèïèàëьíóþ íà îòäåëьíûå 
ìîäóëè, à çàòåì êîíñòðóêòîð ïå÷àòíîãî óçëà èìïîðòèðóåò 
ïîëó÷åííûé îò êîíñòðóêòîðà ìåõàíè÷åñêîé ÷àñòè ïðèáîðà 
IDF-ôàéë ñ êîíòóðîì ïå÷àòíîé ïëàòû, ðàçìåùàåò íà 
ïëàòå êîìïîíåíòû è ïðîèçâîäèò òðàññèðîâêó ñîåäèíåíèé 
ìåæäó íèìè.

Ñ ïîìîùьþ ñïåöèàëьíîãî êîíâåðòåðà â ñîñòàâå ÊÎÌÏÀÑ-3D íà îñíîâå EDA-ïðîåêòà ïå÷àòíîé ïëàòû àâòîìàòè÷åñêè 
ôîðìèðóåòñÿ 3D-ìîäåëь ïëàòû, ñîäåðæàùàÿ ãàáàðèòíûå èëè ðåàëèñòè÷íûå ìîäåëè êîìïîíåíòîâ (åñëè ðåàëèñòè÷íûå 
ìîäåëè ñîçäàíû è ññûëêè íà íèõ ïîìåùåíû â ÁÄ ÝÐÈ). Êîíñòðóêòîð ïðèáîðà äîáàâëÿåò â ìîäåëь ïëàòû äîïîëíèòåëьíûå 
ìåõàíè÷åñêèå êîìïîíåíòû (ñòîéêè, ëåïåñòêè, êðîíøòåéíû) èç áàçû äàííûõ ËÎÖÌÀÍ:PLM èëè èç ñïðàâî÷íèêà 
ñòàíäàðòíûõ èçäåëèé, ðàçìåùàåò 3D-ìîäåëь ïëàòû â ïðîñòðàíñòâå 3D-ìîäåëè ïðèáîðà.

Ïîñëå ðàçìåùåíèÿ ïëàòû â êîðïóñå ïðèáîðà êîíñòðóêòîð ïðèñòóïàåò ê ïðîåêòèðîâàíèþ êàáåëьíûõ ñîåäèíåíèé.  
Ñ ïîìîùьþ ïðèëîæåíèÿ Êàáåëè è æãóòû â ÊÎÌÏÀÑ-3D îí ïðîêëàäûâàåò òðàåêòîðèè êàáåëåé è æãóòîâ âíóòðè êîðïóñà 
ïðèáîðà. Ïðèëîæåíèå ïîçâîëÿåò àâòîìàòè÷åñêè ïîçèöèîíèðîâàòь êàáåëьíûå ÷àñòè ñîåäèíèòåëåé ïî èõ áëî÷íûì 
÷àñòÿì ñîãëàñíî ñõåìå, ñîçäàòь 3D-ìîäåëè è ñáîðî÷íûå ÷åðòåæè êàáåëåé è æãóòîâ, ïðîõîäÿùèõ ïî òðàññàì, ðàññ÷èòàòь 
óñëîâíûå äèàìåòðû êàáåëåé, ñãåíåðèðîâàòь ñêðóãëåíèÿ, ïîäñ÷èòàòь äëèíû ïðîâîäíèêîâ.

Âàæíîé çàäà÷åé ïðè ïðîåêòèðîâàíèè ïðèáîðîâ ÿâëÿåòñÿ ìîäåëèðîâàíèå òåïëîîáìåíà âíóòðè êîðïóñà ïðèáîðà.  
Äëÿ ðåøåíèÿ ýòîé çàäà÷è ïðèìåíÿåòñÿ ñâÿçêà ïðîäóêòîâ ÊÎÌÏÀÑ-3D, DeltaDesign è FlowVision. Ýëåêòðîííàÿ ìîäåëь 
ïðèáîðà, ïîëó÷åííàÿ â ÊÎÌÏÀÑ-3D, ïåðåäàåòñÿ â ðàñ÷åòíûé ïàêåò FlowVision. Èç áàçû äàííûõ ÝÐÈ ñèñòåìû DeltaDesign 
â FlowVision ïåðåäàþòñÿ ïàðàìåòðû òåïëîâûäåëåíèÿ (ìàòåðèàëû è ðàññåèâàåìàÿ ìîùíîñòь) îòäåëьíûõ êîìïîíåíòîâ, 
ðàçìåùåííûõ íà ïëàòå. Ïîñëå ýòîãî â FlowVision çàïóñêàåòñÿ ðàñ÷åò òåïëîâûõ ðåæèìîâ. Íà îñíîâå ïîëó÷åííîé 
èíôîðìàöèè êîíñòðóêòîð ìîæåò îïòèìèçèðîâàòь êîíñòðóêöèþ êîðïóñà äëÿ äîñòèæåíèÿ çàäàííûõ ïîêàçàòåëåé 
òåïëîîáìåíà, íàïðèìåð, ïðåäóñìîòðåòь íàëè÷èå âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé.

Информация
о тепловыделении

компонентов в БД ЭРИ

ПП Модель
ПП

CSV
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ПОИСК И ЗАИМСТВОВАНИЕ КОМПОНЕНТОВ
Ïðè íåîáõîäèìîñòè â áàçå äàííûõ ËÎÖÌÀÍ:PLM ìîãóò áûòь íàéäåíû è çàèìñòâîâàíû ãîòîâûå êîìïîíåíòû 
äëÿ ðàçìåùåíèÿ â ýëåêòðîííîé ìîäåëè èçäåëèÿ. Âîçìîæíîñòè ïîèñêà â ËÎÖÌÀÍ:PLM ïîçâîëÿþò çàäàâàòь 
ñëîæíûå ïîèñêîâûå êðèòåðèè, òàêèå êàê çíà÷åíèÿ îòäåëьíûõ àòðèáóòîâ, èõ äèàïàçîíû, ñîñòîÿíèÿ è òèïû èñêîìûõ 
èíôîðìàöèîííûõ îáúåêòîâ è äð. ×àñòî èñïîëьçóåìûå ïîèñêîâûå êðèòåðèè ìîãóò áûòь ñîõðàíåíû äëÿ ïîñëåäóþùåãî 
ïðèìåíåíèÿ.

ФОРМИРОВАНИЕ ЭЛЕКТРОННОЙ  
СТРУКТУРЫ ИЗДЕЛИЯ
Èíòåãðàöèîííûå ìåõàíèçìû ïîçâîëÿþò ñôîðìèðîâàòь äåòàëьíóþ ýëåêòðîííóþ ñòðóêòóðó èçäåëèÿ â ËÎÖÌÀÍ:PLM, 
ñîäåðæàùóþ âñþ èåðàðõèþ ñîñòàâíûõ ÷àñòåé èçäåëèÿ, à òàêæå ñâÿçàííûå äîêóìåíòû. Ñòðóêòóðà èçäåëèÿ â ËÎÖÌÀÍ:PLM 
îòîáðàæàåòñÿ â âèäå èåðàðõè÷åñêîãî ñïèñêà ñîñòàâíûõ ÷àñòåé. Èíòåðôåéñ ñèñòåìû ïîçâîëÿåò ãèáêî íàñòðàèâàòь 
îòîáðàæåíèå ñòðóêòóðû.
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Конфигурирование структур 
ЛОЦМАН:PLM позволяет изменять способ представления 
электронной структуры в зависимости от цели пользо-
вателя — этот процесс называется конфигурированием 
структуры.

В системе есть два способа конфигурирования электрон-
ных структур:

•	 Вариантное конфигурирование

•	 Конфигурирование на основе применяемости.

Вариантное конфигурирование
Функциональность вариантного конфигурирования по-
зволяет проектировать и управлять данными о семей-
ствах изделий без необходимости дублирования инфор-
мации, характерной для всех представителей семейства. 
Например, позволяет предусмотреть различные вари-
анты комплектации изделия. Также данный функционал 
позволяет задавать альтернативные варианты составных 
частей (указывать допустимые замены) в составе сбороч-
ной единицы.

Конфигурирование на основе  
применяемости
Электронная структура изделия — важнейший элемент 
цифрового макета изделия, определяющий набор его 
составных частей, применяемых в определенный период 
времени или для определенных целей.

В ЛОЦМАН:PLM всегда существовала возможность рабо-
ты с точной структурой изделия. Такая структура представ-
ляет собой совокупность связанных объектов определен-
ных версий.

Проектирование сложных изделий предполагает большое 
количество изменений, связанных с улучшением кон-
струкции, моделированием и оценкой различных вари-
антов, учетом индивидуальных особенностей конкретных 
экземпляров конечных изделий, поставляемых разным 
потребителям.

Эти изменения порождают большое количество версий 
входящих в структуру изделия компонентов на разных 
уровнях вложенности. В таких условиях требуется в лю-
бой момент времени получить структуру изделия, соот-
ветствующую определенным условиям и определенному 
контексту. Например, структуру изделия, действовавшую 
в определенный день в прошлом или действующую для 
определенного номера экземпляра конечного изделия. 
Для решения таких задач в ЛОЦМАН:PLM реализованы 
новый динамический тип структур и функциональность 
конфигурирования динамических структур на основе 
применяемости.

Точная структура

шина

версия 3

диск

версия 2

колесо

версия 1

динамическая структура

шина

семейство  
версий

диск

семейство  
версий

колесо

версия 1
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Обычные  
колеса

Диски со спицами и шины  
с грунтозацепами

Экземпляр = 100

Период действия = до 1.01.2020

Экземпляр = 101

Период действия = с 1.01.2020

диск
семейство 
версий

1 диск версия 1

2 диск версия 2

Динамическая структура содержит ссылки не на кон-
кретные версии входящих компонентов, а на семейства 
версий. Такой подход позволяет подобрать конкретные 
версии объектов на основе информации об их применяе-
мости для определенных условий использования. Напри-
мер, это могут быть даты и периоды применения, номера 
конечных изделий, номера заказов, статусы и другие ус-
ловия.

Конфигурирование структуры влияет и на электронную 
модель изделия. 3D-модель сборки в КОМПАС-3D или 
ее вторичное представление открываются с учетом кон-
фигурации (3D-модель будет содержать версии входящих 
компонентов, соответствующие условиям отбора).

ОФОРМЛЕНИЕ АССОЦИАТИВНОГО КОМПЛЕКТА  
КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
Íà îñíîâå ðàçðàáîòàííîé ýëåêòðîííîé ìîäåëè èçäåëèÿ ïðè íåîáõîäèìîñòè ôîðìèðóþòñÿ àññîöèàòèâíî ñâÿçàííûå 
ñ ìîäåëьþ ÷åðòåæè â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ñòàíäàðòîâ ñåðèè ÅÑÊÄ. ×åðòåæè èìåþò àññîöèàòèâíóþ ñâÿçь ñ 
3D-ìîäåëьþ è ìîãóò áûòь àâòîìàòè÷åñêè ïåðåñòðîåíû ïðè èçìåíåíèè ìîäåëè. Ñ ïîìîùьþ âñòðîåííîãî â ËÎÖÌÀÍ:PLM 
ôîðìèðîâàòåëÿ îò÷åòîâ êîíñòðóêòîðû ïîëó÷àþò ðàçëè÷íûå òåêñòîâûå äîêóìåíòû íà îñíîâå èíôîðìàöèè, ñîäåðæàùåéñÿ 
â ýëåêòðîííîé ñòðóêòóðå èçäåëèÿ. Íàïðèìåð, êîíñòðóêòîðñêóþ ñïåöèôèêàöèþ, âåäîìîñòь ïîêóïíûõ èçäåëèé, ïåðå÷åíь 
ýëåìåíòîâ è ò. ï. Ïðè ôîðìèðîâàíèè äîêóìåíòàöèè ó÷èòûâàþòñÿ òðåáîâàíèÿ ÅÑÊÄ ïî îòðàæåíèþ èíôîðìàöèè îá 
îïðåäåëåííûõ îñîáåííîñòÿõ êîíñòðóêöèè â ðàçëè÷íûõ âèäàõ äîêóìåíòîâ, ÷òî ïîçâîëÿåò ñíèçèòь òðóäîåìêîñòь 
îôîðìëåíèÿ ÊÄ. Íàïðèìåð, èíôîðìàöèÿ î äîïóñòèìûõ çàìåíàõ ñîñòàâíûõ ÷àñòåé â ñîñòàâå ñáîðî÷íîé åäèíèöû 
çàäàåòñÿ íà óðîâíå ýëåêòðîííîé ñòðóêòóðû èçäåëèÿ, à çàòåì àâòîìàòè÷åñêè ïîïàäàåò â ñïåöèôèêàöèþ â âèäå óêàçàíèé 
î äîïóñòèìûõ çàìåíàõ â ãðàôå «Ïðèìå÷àíèå».
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УПРАВЛЕНИЕ ПРОЕКТИРОВАНИЕМ  
И КОНСТРУКТОРСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИЕЙ
Если предприятие только задумывается о внедрении PDM-системы для организации электронного архива конструктор-
ской документации, то оптимальным вариантом может оказаться ЛОЦМАН:КБ. Это типовое решение, которое предназ- 
начено для использования в конструкторских подразделениях на предприятиях машиностроения.

С помощью ЛОЦМАН:КБ вы сможете:
•	 организовать работу с файлами и составами 

изделий;
•	 обеспечить среду для коллективной разработки;
•	 выполнять согласование документации перед ее 

переводом в архив;
•	 управлять изменениями конструкторской докумен-

тации;
•	 получать отчеты по изделию (ведомости покупных 

изделий, материалов, спецификацию);
•	 ускорить процесс проектирования за счет встроен-

ных инструментов;

•	 создавать и хранить уникальные конфигурации изделий в привязке к производственному заказу;
•	 обеспечить актуальной конструкторской документацией удаленные подразделения.

Выбрав ЛОЦМАН:КБ в качестве PDM-системы, вы получите простое и функциональное решение для создания электрон-
ного архива конструкторской документации.

Возможность расширения функционала

ЛОЦМАН:КБ — это решение для конструкторских подразделений, но если завтра потребуется работа с составом техно-
логии, возникнет необходимость проведения трудового и материального нормирования, то возможно организовать па-
раллельную работу ЛОЦМАН:КБ и ЛОЦМАН:PLM в одной базе. При этом переносить данные из одной системы в другую 
не требуется — оба решения построены на одной платформе.



19

Технологическая
подготовка производства

УКРУПНЕННОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ РАБОТ ТПП
Ïëàíèðîâàíèå ðàáîò ïî òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêå ïðîèçâîäñòâà íà÷èíàåòñÿ ñ ôîðìèðîâàíèÿ óêðóïíåííîãî ïëàíà è 
ïðîèçâîäèòñÿ â ñèñòåìå ïëàíèðîâàíèÿ, âñòðîåííîé â ËÎÖÌÀÍ:PLM. Ïëàí ÒÏÏ ìîæåò áûòь ÷àñòьþ îáùåãî ïëàíà ïî ñîçäàíèþ 
íîâîãî èçäåëèÿ èëè ñàìîñòîÿòåëьíûì ïëàíîì (íàïðèìåð, åñëè îí ðàçðàáàòûâàåòñÿ íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå ïî âíåøíåé ÊÄ). 
Óêðóïíåííûé ïëàí ÒÏÏ ìîæåò áûòь ñîçäàí ïî øàáëîíó, ïðåäâàðèòåëьíî ñîõðàíåííîìó â ñèñòåìå äëÿ îïðåäåëåííîãî âèäà 
èçäåëèé èëè òèïà ïðîèçâîäñòâà (íàïðèìåð, øàáëîíó ïëàíà äëÿ ñåðèéíîãî èçäåëèÿ èëè îïûòíîãî îáðàçöà).

ФОРМИРОВАНИЕ МЕЖЦЕХОВЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ МАРШРУТОВ  
И ДЕТАЛЬНОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ РАБОТ

Êàê ïðàâèëî, ïåðâîé çàäà÷åé â ðàìêàõ óêðóïíåííîãî 
ïëàíà ÒÏÏ ÿâëÿåòñÿ ôîðìèðîâàíèå ìåõöåõîâûõ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ ìàðøðóòîâ. Â ðàìêàõ åå âûïîëíåíèÿ 
òåõíîëîãè ïî ðàñöåõîâêå ñ ïîìîùьþ ìîäóëÿ  
ËÎÖÌÀÍ:PLM Òåõíîëîãèÿ çàäàþò ïîñëåäîâàòåëьíîñòè 
ïðîõîæäåíèÿ äåòàëåé è ñáîðî÷íûõ åäèíèö ïî 
ïðîèçâîäñòâåííûì öåõàì, ôîðìèðóÿ òàêèì îáðàçîì 
ìåæöåõîâûå ìàðøðóòû äëÿ êàæäîãî êîìïîíåíòà â 
ýëåêòðîííîé ñòðóêòóðå èçäåëèÿ. Ìîäóëь ËÎÖÌÀÍ:PLM 
Òåõíîëîãèÿ ïîçâîëÿåò àâòîìàòè÷åñêè ñôîðìèðîâàòь 
ïëàíû ðàáîò öåõîâûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ áþðî íà îñíîâàíèè 
äàííûõ ìåæöåõîâûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ìàðøðóòîâ. 
Àíàëîãè÷íûì îáðàçîì ìîæíî ñôîðìèðîâàòь ïëàí ðàáîò 
áþðî ïðîåêòèðîâàíèÿ îñíàñòêè èëè áþðî ðàçðàáîòêè ÓÏ 
íà îñíîâàíèè ïîäàííûõ çàÿâîê íà ïðîåêòèðîâàíèå ÑÒÎ è 
ðàçðàáîòêó ÓÏ.

РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ
Ïîëó÷èâ çàäàíèå íà òåõíîëîãè÷åñêîå ïðîåêòèðîâàíèå ïî êîíêðåòíîìó ïåðå÷íþ äåòàëåé è ñáîðî÷íûõ åäèíèö, 
òåõíîëîãè÷åñêîå áþðî ïðèñòóïàåò ê ðàçðàáîòêå òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ. Äëÿ ýòîãî ïðèìåíÿåòñÿ ñèñòåìà  
ÂÅÐÒÈÊÀËÜ, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò:
•	 ïðîåêòèðîâàòь òåõíîëîãè÷åñêèå ïðîöåññû â âèäå èåðàðõè÷åñêîé ñòðóêòóðû èç îïåðàöèé, ïåðåõîäîâ, 

îáîðóäîâàíèÿ, ïðîôåññèé, îñíàñòêè è äð. òåõíîëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ;
•	 ñâÿçûâàòь ïàðàìåòðû òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà ñ îòäåëьíûìè ïàðàìåòðàìè ãåîìåòðè÷åñêèõ ýëåìåíòîâ 

3D-ìîäåëè. Ïðè èçìåíåíèè 3D-ìîäåëè ïàðàìåòðû òåõïðîöåññà èçìåíÿþòñÿ àññîöèàòèâíî (íàïðèìåð, òåêñò 
òåõíîëîãè÷åñêîãî ïåðåõîäà, ñîäåðæàùèé ðàçìåðû ãåîìåòðè÷åñêèõ ýëåìåíòîâ êîíñòðóêöèè äåòàëè);

•	 ðàññ÷èòûâàòь ðåæèìû îáðàáîòêè, à òàêæå ìàòåðèàëьíûå è òðóäîâûå çàòðàòû íà ïðîèçâîäñòâî;
•	 ôîðìèðîâàòь êîìïëåêòû òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè в соответствии с требованиями ЕСТД, а также  

формами, используемыми на предприятии;
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•	 âåñòè ïàðàëëåëьíîå ïðîåêòèðîâàíèå ñëîæíûõ è ñêâîçíûõ òåõïðîöåññîâ ãðóïïîé òåõíîëîãîâ  
â ðåàëьíîì ðåæèìå âðåìåíè;

•	 ôîðìèðîâàòь çàÿâêè íà ïðîåêòèðîâàíèå ñïåöèàëьíûõ ñðåäñòâ òåõíîëîãè÷åñêîãî îñíàùåíèÿ è ñîçäàíèå 
óïðàâëÿþùèõ ïðîãðàìì äëÿ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ;

•	 ðàçðàáàòûâàòь òèïîâûå è ãðóïïîâûå òåõíîëîãè÷åñêèå ïðîöåññû, óêàçûâàÿ îäèí ðàç îáùèå äàííûå,  
à ïåðåìåííûå äàííûå çàäàâàÿ äëÿ êîíêðåòíûõ äåòàëåé è ñáîðî÷íûõ åäèíèö ãðóïïû.

Ðàáîòà â ñèñòåìå ÂÅÐÒÈÊÀËÜ ïðîèñõîäèò ñ èñïîëь-
çîâàíèåì Ñïðàâî÷íèêà òåõíîëîãà, êîòîðûé èíòåãðèðîâàí 
â ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé 
èíôîðìàöèåé ÏÎËÈÍÎÌ:MDM è ïðåäîñòàâëÿåò ïîëьçî-
âàòåëÿì âñå íåîáõîäèìûå äàííûå äëÿ ðàçðàáîòêè òåõíî-
ëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ.

Ñïðîåêòèðîâàííûé òåõïðîöåññ ìîæåò áûòь ñîõðàíåí â 
ñèñòåìå ËÎÖÌÀÍ:PLM â âèäå èåðàðõè÷åñêîé ñòðóêòóðû 
èíôîðìàöèîííûõ îáúåêòîâ (îïåðàöèé, ïåðåõîäîâ, 
îñíàñòêè, îáîðóäîâàíèÿ è ò. ä.).

×åðòåæè è ýñêèçû, íåîáõîäèìûå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ 
òåõíîëîãèè â ÑÀÏÐ ÒÏ ÂÅÐÒÈÊÀËÜ, ìîãóò áûòь ñîçäàíû 
â ëþáîé CAD-ñèñòåìå.

3D-ìîäåëь è ÷åðòåæ äåòàëè (ñáîðî÷íîé åäèíèöû), äëÿ 
èçãîòîâëåíèÿ êîòîðîé ðàçðàáàòûâàåòñÿ òåõïðîöåññ, 
òåõíîëîã âèäèò â îêíå ÂÅÐÒÈÊÀËÜ. Ïðè ýòîì òåõíîëîãó 
äîñòóïåí èìïîðò ïàðàìåòðîâ (ðàçìåðîâ, øåðîõîâàòîñòåé 
è äð.) èç ÊÎÌÏÀÑ-3D ñ ñîõðàíåíèåì àññîöèàöèè ñ 
ãðàôèêîé, èçìåðåíèé (ëèíåéíûõ, ïëîñêîñòíûõ) è ò. ä.  
Ê îïåðàöèÿì òåõïðîöåññà ìîæíî ïîäêëþ÷èòь ïðîèçâîëь-
íîå êîëè÷åñòâî ýñêèçîâ. Â ÑÀÏÐ ÒÏ ÂÅÐÒÈÊÀËÜ 
ðåàëèçîâàí òàêîé ïîäõîä ê ïîèñêó è îòîáðàæåíèþ èíôîð-
ìàöèè, ïðè êîòîðîì 3D-ìîäåëь äåòàëè èñïîëьçóåòñÿ êàê 
ñðåäñòâî íàâèãàöèè â òåõíîëîãè÷åñêîì ïðîöåññå.

Àíàëîãè÷íàÿ ôóíêöèîíàëьíîñòь ââåäåíà è äëÿ 
ýôôåêòèâíîé ðàáîòû íàä òåõíîëîãè÷åñêèìè ïðîöåññàìè 
ñáîðêè: ïîèñê ýëåìåíòà â ñîñòàâå ñáîðêè ïî åãî ìîäåëè 
(èçîáðàæåíèþ, ïîçèöèè) è îáðàòíûå äåéñòâèÿ — ïîèñê 
ýëåìåíòà â 3D-ìîäåëè (íà ñáîðî÷íîì ÷åðòåæå) ïî 
äàííûì î ñîñòàâå ñáîðî÷íîé åäèíèöû. Êðîìå òîãî, äëÿ 
ïîëíîöåííîãî è áåçîøèáî÷íîãî îïèñàíèÿ îïåðàöèé 
â ñáîðî÷íîì òåõïðîöåññå òåõíîëîãó ïðåäîñòàâëåíû 
ñëåäóþùèå ôóíêöèè:
•	 àâòîìàòèçèðîâàííîå êîìïëåêòîâàíèå îïåðàöèé 

ñáîðêè (ñâàðêè, ïàéêè) íà ãðàôè÷åñêîé ñõåìå 
êîìïëåêòîâàíèÿ;

•	 ïîëó÷åíèå èíôîðìàöèè î ïðèìåíÿåìîñòè 
êîìïëåêòóþùèõ â îïåðàöèÿõ ÒÏ;

•	 àâòîìàòè÷åñêàÿ ïðîâåðêà ïîëíîòû êîìïëåêòîâàíèÿ ÒÏ;
•	 êîïèðîâàíèå ñâåäåíèé îá ýëåìåíòàõ ñîñòàâà (îáîçíà÷åíèé, íàèìåíîâàíèé, ïîçèöèé è ïð.) â òåêñòû 

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïåðåõîäîâ;
•	 ðàñ÷åò ïàðàìåòðîâ äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñîåäèíåíèé ñ ãàðàíòèðîâàííûì óñèëèåì: ïðîäîëьíî-ïðåññîâûõ è ñîáèðàåìûõ 

ñ èñïîëьçîâàíèåì òåïëîâûõ ìåòîäîâ.

Подробнее о системе ВЕРТИКАЛЬ на vertical.ascon.ru

http://vertical.ascon.ru
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РАСЧЕТЫ

Ðàçëè÷íûå òåõíîëîãè÷åñêèå ïðèëîæåíèÿ ÀÑÊÎÍ ïîçâîëÿþò ïðîâåñòè êàê óêðóïíåííîå, òàê è òî÷íîå íîðìèðîâàíèå 
òðóäîâûõ çàòðàò è ìàòåðèàëîâ è ðàññ÷èòàòь ðåæèìû îáðàáîòêè (ðåçàíèÿ, ñâàðêè). Íîðìèðîâàíèå òðóäîçàòðàò 
îñóùåñòâëÿåòñÿ íà îñíîâå àëãîðèòìîâ, çàëîæåííûõ â áàçîâóþ ïîñòàâêó (óêðóïíåííûõ ìàøèíîñòðîèòåëьíûõ íîðìàòèâîâ), 
èëè íà îñíîâå àëãîðèòìîâ, ïðèìåíÿåìûõ íà ïðåäïðèÿòèè. Íîðìèðîâàíèå ìàòåðèàëîâ òàêæå îñóùåñòâëÿåòñÿ íà îñíîâå 
íàñòðàèâàåìûõ àëãîðèòìîâ ðàñ÷åòà. Ðåæèìû ðåçàíèÿ è ñâàðêè ðàññ÷èòûâàþòñÿ íà îñíîâå èíôîðìàöèè î ïðèìåíÿåìûõ 
ìàòåðèàëàõ, îáîðóäîâàíèè, ðàçëè÷íûõ ïîïðàâî÷íûõ êîýôôèöèåíòîâ è ïàðàìåòðîâ. Ðåçóëьòàòû ðàñ÷åòîâ ïåðåäàþòñÿ â 
ìîäåëь òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà, ïîçâîëÿÿ ôîðìèðîâàòь äîêóìåíòàöèþ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ.

Нормирование трудозатрат

Ïðèëîæåíèå Íîðìèðîâàíèå òðóäîçàòðàò ðåøàåò çàäà÷è 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî ðàñ÷åòà çàòðàò âðåìåíè íà 
òåõíîëîãè÷åñêèå îïåðàöèè.

Â ñèñòåìå ðåàëèçîâàíû ðàçëè÷íûå ìåòîäèêè ðàñ÷åòà â 
çàâèñèìîñòè îò ñòåïåíè óêðóïíåíèÿ íîðì çàòðàò òðóäà: 
äèôôåðåíöèðîâàííûå, óêðóïíåííûå, òèïîâûå — èç 
áîëåå ÷åì 50 ñáîðíèêîâ òðóäîâûõ íîðìàòèâîâ äëÿ 
ðàçëè÷íûõ âèäîâ ðàáîò: ñáîðêà, îáðàáîòêà ðåçàíèåì, 
äàâëåíèåì, ïîëó÷åíèå ïîêðûòèé, ñâàðêà, òåðìè÷åñêàÿ 
îáðàáîòêà, îïåðàöèè îáùåãî íàçíà÷åíèÿ, òåõíè÷åñêèé 
êîíòðîëь è äð.

Â ïðîöåññå ðàñ÷åòà ñèñòåìà ïðåäëàãàåò âûáîð çíà÷åíèé 
èç íîðìèðîâî÷íûõ êàðò ñîãëàñíî âûáðàííîé ìåòîäèêå 
ðàñ÷åòà: âñïîìîãàòåëьíîå âðåìÿ íà óñòàíîâêó, íåïîëíîå 
øòó÷íîå âðåìÿ èëè îñíîâíîå è âñïîìîãàòåëьíîå âðåìÿ 
íà ïåðåõîä, ïîäãîòîâèòåëьíî-çàêëþ÷èòåëьíîå âðåìÿ, 
ðàçëè÷íûå ïîïðàâî÷íûå êîýôôèöèåíòû è ïð.

Êàê ñàìè íîðìèðîâî÷íûå êàðòû, òàê è çíà÷åíèÿ â íèõ ñèñòåìà ïîäáèðàåò â çàâèñèìîñòè îò äàííûõ èç òåõíîëîãè÷åñêîãî 
ïðîöåññà ÑÀÏÐ ÒÏ ÂÅÐÒÈÊÀËÜ, èíôîðìàöèè èç òåõíîëîãè÷åñêèõ ñïðàâî÷íèêîâ. Íàïðèìåð, îáúåì ïàðòèè äåòàëåé, 
ïàñïîðòíûå äàííûå îáîðóäîâàíèÿ, ïàðàìåòðû ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà è ò. ä. Ýòî ïîìîãàåò ñïåöèàëèñòó ïî íîðìèðîâàíèþ 
çíà÷èòåëьíî ñîêðàòèòь âðåìÿ íà ïîèñê íåîáõîäèìîé èíôîðìàöèè è ñíèæàåò âåðîÿòíîñòь îøèáîê ïðè ðàñ÷åòå.

Ðåçóëьòàòû ðàñ÷åòà ñîõðàíÿþòñÿ èëè â òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ, èëè â îòäåëьíûé ôàéë ôîðìàòà *.xml. Âìåñòå ñ 
ðåçóëьòàòàìè ñîõðàíÿåòñÿ âñÿ èñòîðèÿ ðàñ÷åòà, ÷òî äàåò âîçìîæíîñòь ïðîêîíòðîëèðîâàòь ïðàâèëьíîñòь ðàñ÷åòà è ïðè 
íåîáõîäèìîñòè îïåðàòèâíî âíåñòè èçìåíåíèÿ.

Âî âðåìÿ ðàñ÷åòà òåõíîëîã ìîæåò ïðîñìàòðèâàòь ÷åðòåæè è îïåðàöèîííûå ýñêèçû, à òàêæå òåêñò âñåãî òåõíîëîãè÷åñêîãî 
ïðîöåññà ÑÀÏÐ ÒÏ ÂÅÐÒÈÊÀËÜ.

Ìîäóëь àäìèíèñòðèðîâàíèÿ ñèñòåìû Íîðìèðîâàíèå òðóäîçàòðàò ïîçâîëÿåò áåç ñïåöèàëьíûõ çíàíèé ïî 
ïðîãðàììèðîâàíèþ è ÑÓÁÄ âûïîëíèòь íàñòðîéêó ïðèìåíÿåìîñòè ââåäåííûõ ñáîðíèêîâ òðóäîâûõ íîðìàòèâîâ, 
ñêîððåêòèðîâàòь ìåòîäèêè è èñõîäíûå ìàòåðèàëû äëÿ ðàñ÷åòà (ôîðìóëû, òàáëèöû íîðì âðåìåíè è ïîïðàâî÷íûõ 
êîýôôèöèåíòîâ), ïîäêëþ÷èòь íîâûå ñáîðíèêè. Ñèñòåìà ïîääåðæèâàåò ðàáîòó ñ íîðìèðîâî÷íûìè êàðòàìè, êîòîðûå 
èìåþò ñëîæíûå (ñîñòàâíûå) çàãîëîâêè òàáëèö, â ò. ÷. ñ èçîáðàæåíèÿìè. Òàáëè÷íûå äàííûå ìîãóò áûòь èìïîðòèðîâàíû 
èç òàáëèö MS Excel èëè òåêñòîâûõ ôàéëîâ.

Òàêèì îáðàçîì, ïðè ïîìîùè ñèñòåìû Íîðìèðîâàíèå òðóäîçàòðàò ìîæíî ñèñòåìàòèçèðîâàòь èíôîðìàöèþ ïî 
îáùåìàøèíîñòðîèòåëьíûì, îòðàñëåâûì è âíóòðåííèì íîðìàòèâàì ïðåäïðèÿòèÿ è áûñòðî àäàïòèðîâàòь ñèñòåìó ê 
ðàáîòå â óñëîâèÿõ êîíêðåòíîãî ïðîèçâîäñòâà.
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Нормирование материалов

Приложение Нормирование материалов предназначено äëÿ íàçíà÷åíèÿ çàãîòîâêè äåòàëè, ðàñ÷åòà ìàññû çàãîòîâêè, 
àâòîìàòèçàöèè ðàñ÷åòà íîðìû ðàñõîäà îñíîâíîãî ìàòåðèàëà è äðóãèõ ïàðàìåòðîâ íîðìèðîâàíèÿ â òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ïîäðàçäåëåíèÿõ ïðåäïðèÿòèÿ.

Ïðè ðàñ÷åòå çàãîòîâêè ó÷èòûâàþòñÿ ïðèïóñêè íà îáðàáîòêó, íåêðàòíîñòь ðàçìåðîâ ïîñòàâëÿåìîãî ìàòåðèàëà è äðóãèå 
íîðìàòèâû òåõíîëîãè÷åñêèõ ïîòåðь. Äëÿ îïòèìèçàöèè ðàñõîäà ìàòåðèàëîâ ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòь âûïîëíåíèÿ 
íåñêîëьêèõ âàðèàíòîâ ðàñ÷åòà ñ âûáîðîì îïòèìàëьíîãî. Ïðåäûäóùèå âàðèàíòû ðàñ÷åòîâ ñîõðàíÿþòñÿ â äîêóìåíòå.

Ñèñòåìà âûïîëíåíà â âèäå îòäåëьíîãî ïðèëîæåíèÿ, 
èíòåãðèðîâàííîãî ñ ðàçëè÷íûìè ïðîãðàììíûìè 
ïðîäóêòàìè êîìïàíèè ÀÑÊÎÍ: ËÎÖÌÀÍ:PLM, ÑÀÏÐ ÒÏ 
ÂÅÐÒÈÊÀËÜ, ÏÎËÈÍÎÌ:MDM.

Â áàçîâîé ïîñòàâêå ñèñòåìû íàñòðîåíû àëãîðèòìû 
ðàñ÷åòà çàãîòîâîê, ïîëó÷àåìûõ ðåçêîé ïðîêàòà è 
ãîðÿ÷åé êîâêîé íà ìîëîòàõ è ïðåññàõ, à òàêæå ãîðÿ÷åé 
øòàìïîâêîé íà ìîëîòàõ.

Ñðåäñòâà àäìèíèñòðèðîâàíèÿ ïðèëîæåíèÿ îáåñïå÷èâàþò 
âîçìîæíîñòь ââîäà íîâûõ (íàïðèìåð, íà îñíîâå ñòàðûõ) 
è íàñòðîéêè ðåàëèçîâàííûõ àëãîðèòìîâ íîðìè-
ðîâàíèÿ îñíîâíûõ ìàòåðèàëîâ ñ ó÷åòîì îñîáåííîñòåé 
íîðìèðîâàíèÿ, ïðèíÿòûõ â îòðàñëè è/èëè íà 
ïðåäïðèÿòèè.
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Расчет режимов резания

Приложение Расчет режимов резания предназначено для расчета режимов механической обработки и вспомогатель- 
ного времени на основные переходы технологического процесса. 

Система предоставляет следующие возможности:
•	 автоматизированный расчет параметров обработки материалов,
•	 расчет вспомогательного времени на переход,
•	 конфигурирование режимов и создание собственных методик расчета параметров обработки.

В состав приложения также входит модуль для подбора инструмента Sandvik. Подбор инструмента происходит в зависи-
мости от обрабатываемого материала, геометрических параметров заготовки, вида смазочно-охлаждающей жидкости 
и других параметров.

Приложение Расчет режимов резания является частью комплекса программных решений и тесно взаимодействует с 
системой проектирования технологических процессов ВЕРТИКАЛЬ и системой управления нормативно-справочной 
информацией ПОЛИНОМ:MDM.

Расчет режимов сварки

Приложение Расчет режимов сварки взаимодействует с системой ВЕРТИКАЛЬ и автоматизирует проектирование техно-
логии сварки с учетом следующих возможностей:
•	 подбор режимов сварки в зависимости от определенных условий выполнения сварного соединения;
•	 подбор сварочных материалов с учетом условий выполнения сварного соединения и определенной номенклатуры 

используемых на предприятии сварочных материалов;
•	 расчет норм расхода сварочных материалов;
•	 расчет времени на выполнение сварочного перехода;
•	 передача информации о выполненном расчете в документы ВЕРТИКАЛЬ с целью автоматизированного форми-

рования технологических документов, описывающих технологию сварки.
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РАЗРАБОТКА УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧПУ
Ðàçðàáîòêó óïðàâëÿþùèõ ïðîãðàìì äëÿ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äåòàëåé îáåñïå÷èâàþò ðåøåíèÿ êîìïàíèé — 
ïàðòíåðîâ ÀÑÊÎÍ:

ADEM CAM         ÃåÌÌÀ-3D         ESPRIT

Êàæäàÿ èç óêàçàííûõ CAM-ñèñòåì ñïîñîáíà îòêðûâàòь 
3D-ìîäåëь íåïîñðåäñòâåííî â ôîðìàòå ÊÎÌÏÀÑ-3D, 
áåç íåîáõîäèìîñòè ïðîìåæóòî÷íîãî åå ñîõðàíåíèÿ â 
óíèâåðñàëьíûå ôîðìàòû.

Íàïðèìåð, ïðè èñïîëьçîâàíèè ñèñòåìû ADEM CAM, 
âõîäÿùåé â ñîñòàâ ðåøåíèé êîíñîðöèóìà îòå÷åñòâåííûõ 
ðàçðàáîò÷èêîâ ÏÎ, ïðîöåññ îðãàíèçîâàí ñëåäóþùèì 
îáðàçîì. Òåõíîëîã, ðàçðàáàòûâàþùèé ñêâîçíîé 
òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ íà èçãîòîâëåíèå äåòàëè, 
ñîçäàåò îïåðàöèþ ×ÏÓ-îáðàáîòêè è ïåðåäàåò åå íà 
ïðîðàáîòêó òåõíîëîãó — ïðîãðàììèñòó ×ÏÓ.

В результате приложение позволяет создать полный техпроцесс сварки, с рассчитанными режимами, нормами времени 
и расходами сварочных материалов.

Также система имеет широкие возможности для администрирования и управления наполнением баз данных. Конфигу-
ратор приложения позволяет редактировать и создавать новые сварные соединения, способы и режимы сварки, расчет-
ные алгоритмы и другие параметры.
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ОФОРМЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

Òåõíîëîã-ïðîãðàììèñò çàãðóæàåò 3D-ìîäåëь çàãîòîâêè 
è öåëåâóþ 3D-ìîäåëь äåòàëè â ôîðìàòå ÊÎÌÏÀÑ-3D 
â ADEM CAM, âûáèðàåò îáîðóäîâàíèå è èíñòðóìåíò, 
çàïóñêàåò ìîäóëь CAM-Expert. Äàííûé ìîäóëь 
ðàñïîçíàåò êîíñòðóêòèâíûå ýëåìåíòû ìîäåëè äåòàëè, 
ïîäáèðàåò èíñòðóìåíò, îïðåäåëÿåò çîíû è óñòàíîâû, 
ðåæèìû îáðàáîòêè, ôîðìèðóåò ñòðàòåãèþ îáðàáîòêè. 
Ñèñòåìà ïîçâîëÿåò àâòîìàòè÷åñêè ðàññ÷èòàòь òðàåêòîðèþ 
îáðàáîòêè, ñãåíåðèðîâàòь óïðàâëÿþùóþ ïðîãðàììó è 
ñìîäåëèðîâàòь îáðàáîòêó ñ ó÷åòîì âèðòóàëьíîé ìîäåëè 
ñòàíêà è èíñòðóìåíòà íà îñíîâå ïîëó÷åííîé óïðàâëÿþùåé 
ïðîãðàììû äëÿ êîíêðåòíîãî ñòàíêà (è åãî ñòîéêè).

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàçðàáîòêè ìîäåëè òåõíîëîãè÷åñêîãî 
ïðîöåññà, ñîäåðæàùåé âñå íåîáõîäèìûå ñâåäåíèÿ 
äëÿ ïðîèçâîäñòâà èçäåëèÿ, è ñîõðàíåíèÿ ýòîé ìîäåëè 
â ËÎÖÌÀÍ:PLM ñòàíîâèòñÿ âîçìîæíûì ïîëó÷åíèå 
êîìïëåêòà òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

Êîìïëåêò äîêóìåíòîâ òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà 
ôîðìèðóåòñÿ â ñèñòåìå ÂÅÐÒÈÊÀËÜ, â áàçîâîé 
ïîñòàâêå êîòîðîé åñòь áîëьøèíñòâî ôîðì äîêóìåíòîâ, 
ïðåäóñìîòðåííûõ ÃÎÑÒ ñåðèè ÅÑÊÄ (òåõíîëîãè÷åñêèå 
êàðòû è âåäîìîñòè). Âñòðîåííûé ôîðìèðîâàòåëь îò÷åòîâ 
ïîçâîëÿåò ñîçäàòь íîâûå îò÷åòíûå ôîðìû è àëãîðèòìû 
îòáîðà äàííûõ для размещения в документе практически 
любой сложности, исходя из требований предприятия.

Êîìïëåêò òåõíîëîãè÷åñêèõ äîêóìåíòîâ íà èçäåëèå 
ìîæåò âêëþ÷àòь äîêóìåíòû, ñîäåðæàùèå ñâåäåíèÿ 
íå òîëьêî èç åäèíè÷íîãî òåõïðîöåññà, íî è ñâîäíóþ 
òåõíîëîãè÷åñêóþ èíôîðìàöèþ ïî âñåì êîìïîíåíòàì 
èçäåëèÿ. Êàê ïðàâèëî, ýòî ðàçëè÷íûå âåäîìîñòè, 
íàïðèìåð, âåäîìîñòь ñïåöèôèöèðîâàííûõ íîðì 
ðàñõîäà, âåäîìîñòь ìàòåðèàëîâ, âåäîìîñòь ìàðøðóòîâ 
è ò. ä. Äîêóìåíòû ñîõðàíÿþòñÿ â ñèñòåìå ËÎÖÌÀÍ:PLM 
â ïðèâÿçêå ê ýëåìåíòàì ýëåêòðîííîãî îïèñàíèÿ èçäåëèÿ 
(èçäåëèÿ, òåõïðîöåññà).
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Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàçðàáîòêè êîìïëåêòîâ êîíñòðóêòîðñêèõ èëè òåõíîëîãè÷åñêèõ äîêóìåíòîâ íåîáõîäèìî ïðèäàòь èì 
ñîîòâåòñòâóþùèé çíà÷èìûé ñòàòóñ, ïîçâîëÿþùèé èñïîëьçîâàòь èõ äëÿ ïðîèçâîäñòâà ãîòîâîé ïðîäóêöèè. Ìåòîäîëîãèÿ 
ïðèìåíåíèÿ ïðîãðàììíîãî êîìïëåêñà ÀÑÊÎÍ ïðåäïîëàãàåò два ñöåíàðèÿ:

•	 Ïîäëèííèêîì ÿâëÿåòñÿ ýëåêòðîííûé äîêóìåíò, ïîäïèñàííûé ýëåêòðîííûìè ïîäïèñÿìè óïîëíîìî÷åííûõ ëèö,  
â ñîîòâåòñòâèè ñ èõ õàðàêòåðîì ðàáîò è ðîëьþ â ïðîöåññå ñîãëàñîâàíèÿ è óòâåðæäåíèÿ;

•	 Ïîäëèííèêîì ÿâëÿåòñÿ äîêóìåíò íà áóìàæíîì íîñèòåëå, ïîäïèñàííûé äîëæíîñòíûìè ëèöàìè.

Â ËÎÖÌÀÍ:PLM ïðè ýòîì îòñëåæèâàþòñÿ ñòàòóñû ñîãëàñîâàíèÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ äîêóìåíòîâ ïóòåì ïîäïèñàíèÿ 
ïðîñòûìè ýëåêòðîííûìè ïîäïèñÿìè ýëåêòðîííûõ îðèãèíàëîâ äîêóìåíòîâ.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïðîöåññîâ ñîãëàñîâàíèÿ è óòâåðæäåíèÿ äîêóìåíòîâ â îáîèõ ñëó÷àÿõ ïðèìåíÿþòñÿ ìåõàíèçìû:

•	 WorkFlow. Ïîñëåäîâàòåëьíîñòè âûäàâàåìûõ â ýëåêòðîííîé ôîðìå çàäàíèé íà ñîãëàñîâàíèå äîêóìåíòîâ, 
ñîäåðæàùèõ ññûëêè íà ýëåêòðîííûå äîêóìåíòû â ñèñòåìå;

•	 Âòîðè÷íîå ïðåäñòàâëåíèå äîêóìåíòîâ. Ìåõàíèçì îáåñïå÷èâàåò ïðîñìîòð ñîäåðæèìîãî äîêóìåíòîâ 
áåç íåîáõîäèìîñòè èõ îòêðûòèÿ â ïðîãðàììå-èíñòðóìåíòå, íåïîñðåäñòâåííî â îêíå ËÎÖÌÀÍ:PLM. Äàííûé 
ìåõàíèçì òàêæå ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòь ðåöåíçèðîâàíèå äîêóìåíòîâ ñ èñïîëьçîâàíèåì ãðàôè÷åñêèõ è 
òåêñòîâûõ ïîìåòîê;

•	 Ýëåêòðîííàÿ ïîäïèñь. Ìåõàíèçì îáåñïå÷èâàåò êîíòðîëь àâòîðñòâà è öåëîñòíîñòè äîêóìåíòà.

Àâòîðñòâî îçíà÷àåò âîçìîæíîñòь ãàðàíòèðîâàííî óñòàíîâèòь ëè÷íîñòь ïîäïèñàâøåãî äîêóìåíò. Öåëîñòíîñòь 
îçíà÷àåò âîçìîæíîñòь ãàðàíòèðîâàííî óñòàíîâèòь íåèçìåííîñòь äîêóìåíòà ïîñëå åãî ïîäïèñàíèÿ äîëæíîñòíûì 
ëèöîì. ËÎÖÌÀÍ:PLM ïîçâîëÿåò ïðèìåíÿòь êàê ïðîñòóþ, òàê è óñèëåííóþ ýëåêòðîííóþ ïîäïèñь, â ñîîòâåòñòâèè ñ 
êëàññèôèêàöèåé ýëåêòðîííûõ ïîäïèñåé, ïðèâåäåííîé â Ôåäåðàëьíîì зàêîíå ¹ 63-ÔÇ.

Согласование  
документации и данных
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ОТПРАВКА ДОКУМЕНТОВ НА СОГЛАСОВАНИЕ
Ñ ïîìîùьþ ïîäñèñòåìû WorkFlow â ËÎÖÌÀÍ:PLM çàïóñêàåòñÿ áèçíåñ-ïðîöåññ ñîãëàñîâàíèÿ äîêóìåíòàöèè íà 
îòäåëьíûå óçëû èëè èçäåëèå â öåëîì. Ïåðâîå çàäàíèå ïðîöåññà ïðèõîäèò ðàçðàáîò÷èêó äîêóìåíòà, â ðàìêàõ åãî 
âûïîëíåíèÿ îí ïîäïèñûâàåò äîêóìåíò ñâîåé ýëåêòðîííîé ïîäïèñьþ, óêàçûâàÿ õàðàêòåð ðàáîò «Ðàçðàáîòàë».

СОГЛАСОВАНИЕ ДОКУМЕНТОВ  
И ФИКСАЦИЯ ЗАМЕЧАНИЙ

Ïðè íàëè÷èè çàìå÷àíèé ñîãëàñóþùèé çàâåðøàåò çàäàíèå íà ñîãëàñîâàíèå âîçâðàòîì äîêóìåíòà íà äîðàáîòêó àâòîðó. 
Åñëè çàìå÷àíèé íåò, òî ñîãëàñóþùèé ôèêñèðóåò ôàêò ñâîåãî ñîãëàñèÿ ñ ñîäåðæèìûì äîêóìåíòà ïóòåì åãî ïîäïèñàíèÿ 
ñâîåé ýëåêòðîííîé ïîäïèñьþ è òàêæå çàâåðøàåò çàäàíèå íà ñîãëàñîâàíèå. Â ðåçóëьòàòå èíèöèèðóþòñÿ ñëåäóþùèå ñòàäèè 
áèçíåñ-ïðîöåññà (çàäàíèÿ ñëåäóþùèì ñîãëàñóþùèì) èëè âûïîëíÿþòñÿ àâòîìàòè÷åñêèå îïåðàöèè (íàïðèìåð, ïåðåâîä 
óòâåðæäåííûõ äîêóìåíòîâ â ñîñòîÿíèå «Óòâåðæäåí») ñîãëàñíî ñõåìå áèçíåñ-ïðîöåññà.
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Выпуск и абонентский
учет документов

Ïîñëå òîãî êàê äîêóìåíò óòâåðæäåí, îí äîëæåí áûòь âûïóùåí. Ïðîöåäóðà âûïóñêà îçíà÷àåò ïîñòàíîâêó äîêóìåíòà íà 
ó÷åò è ïðèäàíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî ñòàòóñà, èìåÿ êîòîðûé ìîæíî ñ óâåðåííîñòьþ ñêàçàòь, ÷òî äîêóìåíò ìîæåò áûòь 
èñïîëьçîâàí ó÷àñòíèêàìè ïðîöåññîâ ÆÖÈ äëÿ òåõ èëè èíûõ öåëåé (íàïðèìåð, äëÿ ïðîèçâîäñòâà). Âûïóñêîì äîêóìåíòîâ 
íà ïðåäïðèÿòèÿõ, êàê ïðàâèëî, çàíèìàåòñÿ ñëóæáà àðõèâà èëè áþðî òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè. Êðîìå âûïóñêà, ñëóæáà 
àðõèâà îñóùåñòâëÿåò ó÷åò âûäà÷è äîêóìåíòîâ ïîòðåáèòåëÿì, îòñëåæèâàåò èçìåíåíèÿ äîêóìåíòîâ è îñóùåñòâëÿåò çàìåíó 
âûäàííûõ äîêóìåíòîâ íà àêòóàëьíûå.

Äëÿ ïîâûøåíèÿ ýôôåêòèâíîñòè ðåøåíèÿ ýòèõ çàäà÷ â ËÎÖÌÀÍ:PLM ïðåäóñìîòðåíà ñîîòâåòñòâóþùàÿ ïîäñèñòåìà 
ËÎÖÌÀÍ:PLM Àðõèâ, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò ðåøàòь ñëåäóþùèå çàäà÷è:

•	 ðåãèñòðèðîâàòь äîêóìåíòû ðàçëè÷íîé ôîðìы ïðåäñòàâëåíèÿ (íà áóìàæíîì íîñèòåëå, ýëåêòðîííûå), èç 
ðàçëè÷íûõ èñòî÷íèêîâ (ñîáñòâåííîé ðàçðàáîòêè, îò âíåøíèõ îðãàíèçàöèé) è ðàçëè÷íîãî ñòàòóñà (ïîäëèííèê, 
äóáëèêàò, êîïèÿ);

•	 îñóùåñòâëÿòь ó÷åò âûäà÷è äîêóìåíòîâ ïîòðåáèòåëÿì (àáîíåíòàì) ïî èõ çàÿâêàì;

•	 ðåãèñòðèðîâàòь èçìåíåíèÿ äîêóìåíòîâ, ïîñòàâëåííûõ íà ó÷åò;

•	 îïîâåùàòь àáîíåíòîâ îá èçìåíåíèè äîêóìåíòîâ;

•	 ôèêñèðîâàòь ôàêò âîçâðàòà äîêóìåíòîâ ïîòðåáèòåëåì;

•	 îñóùåñòâëÿòь ó÷åò ïåðåäà÷è äîêóìåíòîâ âíåøíèì îðãàíèçàöèÿì.

Ó÷åò âåäåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ 2.501, îáåñïå÷èâàÿ ïðè ýòîì àâòîìàòèçàöèþ òðóäà ñïåöèàëèñòîâ 
àðõèâà òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

РЕГИСТРАЦИЯ ДОКУМЕНТОВ В АРХИВЕ  
ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

Ðåãèñòðàöèÿ äîêóìåíòîâ â àðõèâå ïðîèçâîäèòñÿ íà 
îñíîâàíèè çàÿâêè íà ðåãèñòðàöèþ â ýëåêòðîííîé èëè 
ëþáîé äðóãîé ôîðìå. Ñïåöèàëèñò àðõèâà çàïóñêàåò 
ôóíêöèþ ïðîâåðêè äîêóìåíòîâ íà ñîîòâåòñòâèå 
òðåáîâàíèÿì (êîìïëåêòíîñòь, íàëè÷èå íåîáõîäèìûõ 
ïîäïèñåé, àòðèáóòîâ). Â ñëó÷àå óñïåøíîãî ïðîõîæäåíèÿ 
ïðîâåðîê äîêóìåíòàì ïðèñâàèâàþòñÿ èíâåíòàðíûå 
íîìåðà è ñòàòóñ (ïîäëèííèê, äóáëèêàò, êîïèÿ). Â ñèñòåìå 
ìîãóò áûòь çàðåãèñòðèðîâàíû íå òîëьêî ýëåêòðîííûå 
äîêóìåíòû, íî è äîêóìåíòû íà áóìàæíîì íîñèòåëå ñ 
óêàçàíèåì ôèçè÷åñêîãî ìåñòà õðàíåíèÿ.
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ВЫДАЧА ДОКУМЕНТОВ ПОТРЕБИТЕЛЯМ 
И ОТСЛЕЖИВАНИЕ ДОКУМЕНТОВ,  
НАХОДЯЩИХСЯ В ОБРАЩЕНИИ
Âûäà÷à äîêóìåíòîâ ïîòðåáèòåëÿì ïðîèçâîäèòñÿ íà îñíîâàíèè çàÿâîê, ïîäàâàåìûõ ñðåäñòâàìè ËÎÖÌÀÍ:PLM Àðõèâ 
èëè ëþáûì äðóãèì äîñòóïíûì ñïîñîáîì (ýëåêòðîííàÿ ïî÷òà, ñëóæåáíàÿ çàïèñêà è ò. ï.). Çàÿâêà ìîæåò áûòь ñîçäàíà 
êàê ñàìèì ïîòðåáèòåëåì, òàê è ðàçðàáîò÷èêîì äîêóìåíòà èëè èíûì îòâåòñòâåííûì. Ïîëó÷èâ çàÿâêó, ñïåöèàëèñò 
òåõíè÷åñêîãî àðõèâà çàêàçûâàåò íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî êîïèé äîêóìåíòîâ â êîïèðîâàëьíî-ìíîæèòåëьíîì öåíòðå 
(åñëè òðåáóåòñÿ âûäà÷à äîêóìåíòîâ íà áóìàæíîì íîñèòåëå). Ïîñëå èçãîòîâëåíèÿ êîïèé ñïåöèàëèñò àðõèâà ïðîèçâîäèò 
âûäà÷ó äîêóìåíòîâ àáîíåíòó è ôèêñèðóåò ôàêò âûäà÷è â ñèñòåìå (êîëè÷åñòâî êîïèé, àáîíåíò, íàèìåíîâàíèå äîêóìåíòà 
è åãî âåðñèÿ).
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Иногда сценарии работы предполагают, что после согласования и утверждения документации в ней необходимо размес- 
тить некоторую информацию: текстовые комментарии, изображения, пометки, атрибуты документа и так далее.

Часто такая информация может носить вспомогательный характер и не требует повторного согласования и подписи 
документов. Для того чтобы ее можно было таким образом внести в документ, нужны специальные программные 
инструменты.

В системе ЛОЦМАН:PLM есть специальный прикладной модуль «Маркировка документов», который позволяет разме-
щать на вторичном представлении 2D-документов различную информацию: текст, изображения, штрихкоды и QR-коды.

Маркировка 
документов
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С помощью настраиваемых шаблонов пользователь вносит необходимую информацию и выбирает варианты ее рас-
положения в документе. После этого создается новая ревизия вторичного представления, и на ее основе могут быть 
получены бумажные и электронные копии документа.

Также ЛОЦМАН:PLM Маркировка документов позволяет просканировать штрихкоды и QR-коды на бумажной или элек-
тронной копии документа с помощью сканеров и быстро найти необходимый документ в базе данных ЛОЦМАН:PLM.



32

Èíæåíåðíûå ïðîöåññû, êàê ïðàâèëî, íå îáõîäÿòñÿ áåç èçìåíåíèé. Íåîáõîäèìî óëó÷øàòь êîíñòðóêöèþ èçäåëèÿ 
è òåõíîëîãèþ åãî èçãîòîâëåíèÿ, óñòðàíÿòь îøèáêè ïðîåêòèðîâàíèÿ è îòâå÷àòь íà ðåêëàìàöèè ýêñïëóàòèðóþùèõ 
îðãàíèçàöèé. Ïîäñèñòåìà ïðîâåäåíèÿ èçìåíåíèé â ËÎÖÌÀÍ:PLM ïîçâîëÿåò ñîçäàâàòь íîâûе âåðñèè èíôîðìàöèîííûõ 
îáúåêòîâ è äîêóìåíòîâ, îôîðìëÿòь èçìåíåíèÿ ñ ïîìîùьþ èçâåùåíèé îá èçìåíåíèè èëè íà îñíîâå çàïèñåé â æóðíàëå 
èçìåíåíèé, ôîðìèðîâàòь ïðåäâàðèòåëьíûå èçâåùåíèÿ íà çàâîäàõ-èçãîòîâèòåëÿõ è ïîãàøàòь èõ. Ïðîöåññ âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ 2.503.

Ïðîöåññ âíåñåíèÿ èçìåíåíèé íà÷èíàåòñÿ ñ ñîçäàíèÿ ýëåêòðîííîãî èçìåíåíèÿ, â êîòîðîì ôèêñèðóåòñÿ ïðè÷èíà 
èçìåíåíèÿ, ñðîê åãî ïðîâåäåíèÿ, óêàçàíèÿ î âíåäðåíèè è çàäåëå è äðóãèå ñâåäåíèÿ, ïðåäóñìîòðåííûå ÃÎÑÒ.

Çàòåì èíèöèàòîð èçìåíåíèÿ ðåäàêòèðóåò îáúåêòû è äîêóìåíòû, ïîäïèñûâàåò èõ ýëåêòðîííîé ïîäïèñьþ è çàïóñêàåò 
òèïîâîé ïðîöåññ ñîãëàñîâàíèÿ èçìåíåíèé. Ïîñëå óòâåðæäåíèÿ íîâûе âåðñèи ïåðåäàþòñÿ â ñëóæáó àðõèâà (áþðî 
òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè), êîòîðàÿ ðåãèñòðèðóåò èçìåíåíèÿ è ïðîâîäèò èõ. Ïðîâåäåíèå èçìåíåíèÿ â ñðåäå 
ËÎÖÌÀÍ:PLM îçíà÷àåò çàìåíó ïðåäûäóùèõ âåðñèé èçìåíÿåìûõ îáúåêòîâ è äîêóìåíòîâ íà íîâûå âî âñåõ âûøåñòîÿùèõ 
îáúåêòàõ (íàïðèìåð, çàìåíó âåðñèè äåòàëè âî âñåõ ñáîðî÷íûõ åäèíèöàõ, èìåþùèõ â ñâîåé ñòðóêòóðå èçìåíåííóþ 
äåòàëь).

Проведение  
изменений
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Ýëåêòðîííîå îïèñàíèå èçäåëèÿ ñîäåðæèò äàííûå, îòíîñÿùèåñÿ ê òèïîâîé êîíñòðóêöèè èçäåëèÿ, èëè, äðóãèìè ñëîâàìè, 
îïèñàíèå âèðòóàëьíîãî ïðîäóêòà è âèðòóàëьíîãî ïðîöåññà åãî èçãîòîâëåíèÿ. Ýòè îïèñàíèÿ ÿâëÿþòñÿ íåîáõîäèìûìè 
íîðìàòèâíûìè äàííûìè äëÿ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì (MES èëè ìîäóëåé â ñîñòàâå ERP), òàê êàê èìåííî 
ïî íèì ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì «ïîíèìàåò», êàêèå íóæíî çàêóïèòь ìàòåðèàëû è êîìïëåêòóþùèå, êàêèå 
êîìïîíåíòû íåîáõîäèìî èçãîòîâèòь, êàêèå ðåñóðñû äëÿ ýòîãî ïîòðåáóþòñÿ (îáîðóäîâàíèå, ðàáî÷èå, ìàòåðèàëû, 
ñðåäñòâà òåõíîëîãè÷åñêîãî îñíàùåíèÿ), êàêîâà ïîñëåäîâàòåëьíîñòь âûïîëíåíèÿ îïåðàöèé òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà. 
Ïîýòîìó î÷åíь âàæíîé çàäà÷åé â ðàìêàõ ïðîöåññîâ ÆÖÈ ÿâëÿåòñÿ çàäà÷à èíòåãðàöèè PDM-ñèñòåì è ERP-ñèñòåì. 

Передача инженерных  
данных об изделии  
в производство

Ìîäåëè äàííûõ è îñîáåííîñòè ôóíêöèîíèðîâàíèÿ PDM-ñèñòåì è ERP-ñèñòåì ìîãóò î÷åíь ñèëьíî ðàçëè÷àòьñÿ íà 
ðàçëè÷íûõ ïðåäïðèÿòèÿõ, ïîýòîìó â ñîñòàâå Êîìïëåêñà ðåøåíèé ÀÑÊÎÍ ïðåäóñìîòðåí èíñòðóìåíò ËÎÖÌÀÍ:PLM 
Èíòåãðàöèîííàÿ øèíà ïðåäïðèÿòèÿ, êîòîðûé ïîçâîëÿåò ãèáêî êîíôèãóðèðîâàòь ïðàâèëà âûãðóçêè äàííûõ èç ÁÄ 
ËÎÖÌÀÍ:PLM äëÿ ïåðåäà÷è â ñìåæíûå ñèñòåìû èëè çàãðóçêè äàííûõ â íåå. 
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Èíñòðóìåíò ïîçâîëÿåò ôîðìèðîâàòь ïðàâèëà âûãðóçêè êàê âèçóàëьíûìè ñðåäñòâàìè, òàê è ðåàëèçîâûâàòь ñëîæíóþ 
ëîãèêó ñ ïîìîùьþ ïðîöåäóð íà ÿçûêå SQL èëè äèíàìè÷åñêè ïîäêëþ÷àåìûõ áèáëèîòåê. Äîñòóïíà âîçìîæíîñòь 
îñóùåñòâëÿòь àâòîìàòè÷åñêóþ âûãðóçêó òîëьêî èçìåíåííûõ ñ ìîìåíòà ïîñëåäíåãî ýêñïîðòà äàííûõ ïî ðàñïèñàíèþ 
(íàïðèìåð, íî÷ьþ, ÷òîáû íå ñîçäàâàòь ïîâûøåííóþ íàãðóçêó íà ÁÄ âî âðåìÿ ðàáîòû ïîëьçîâàòåëåé).
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Òåêóùàÿ ðûíî÷íàÿ ñèòóàöèÿ è âûñîêàÿ êîíêóðåíòíàÿ ñðåäà äèêòóþò êîìïàíèÿì ëþáîé îòðàñëè требования по 
ñîêðàùåíèю ñðîêîâ ïðîèçâîäñòâà, îïòèìèçàöèю èçäåðæåê íà âñåõ ñòàäèÿõ ïðîèçâîäñòâà è ìàêñèìàëьíой ãèáêîñòиïðè 
ïëàíèðîâàíèè çàêàçîâ è èçìåíåíèè çàãðóçêè ïðîèçâîäñòâåííûõ ìîùíîñòåé. Ðåøèòь çàäà÷è ïîâûøåíèÿ êà÷åñòâà 
îïåðàòèâíîãî ïëàíèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì ïîìîãàþò ñîâðåìåííûå àâòîìàòèçèðîâàííûå ñèñòåìû. 
Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ, âõîäÿùàÿ â êîìïëåêñ ÀÑÊÎÍ, ðåøàåò øèðîêèé ñïåêòð çàäà÷ 
â ðàìêàõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññîâ è ïëàíèðîâàíèÿ. Â îñíîâó ïîäõîäîâ, çàëîæåííûõ â ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ, ëåãëè 
ïðèíöèïû ìåòîäîëîãèè ïëàíèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì MRP II ñ ýëåìåíòàìè APS.

Â ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ ðåàëèçîâàíà çàìêíóòàÿ òðåõóðîâíåâàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ. Âçàèìîñâÿçь ìåæäó ôóíêöèÿìè ó÷åòà, 
ïëàíèðîâàíèÿ è ôîðìèðîâàíèÿ îò÷åòíîñòè íà êàæäîì óðîâíå óïðàâëåíèÿ îáåñïå÷èâàåò àêòóàëьíîñòь ñôîðìèðîâàííîé 
ýëåêòðîííîé áàçû ó÷åòà â ëþáîé ìîìåíò âðåìåíè è ïîçâîëÿåò ïîëó÷àòь âûáîðêó äàííûõ çà íåîáõîäèìûé ïëàíîâûé 
ïåðèîä â ðàçðåçå çàêàçà, öåõà, ó÷àñòêà, ðàáî÷åãî ìåñòà.

Óðîâåíь ïðåäïðèÿòèÿ
Óðîâåíь ïðåäïðèÿòèÿ îáåñïå÷è-
âàåò ïëàíèðîâàíèå è ó÷åò âçàèìî-
îòíîøåíèé ñ çàêàç÷èêàìè ïî âûïóñêó 
ïðîäóêöèè, âûïîëíåíèþ ðàáîò, îêà-
çàíèþ óñëóã. Çäåñь îñíîâíàÿ ó÷åòíàÿ 
åäèíèöà — çàêàç, íà îñíîâàíèè 
êîòîðîãî èçãîòàâëèâàåòñÿ ïðîäóêöèÿ 
ê îïðåäåëåííîìó ñðîêó.

Ìåæöåõîâîé óðîâåíь
Ìåæöåõîâîé óðîâåíь îáåñïå÷èâàåò 
ïëàíèðîâàíèå, êîíòðîëь è ó÷åò èçãî- 
òîâëåííîé ïðîäóêöèè: è äåòàëåé, 
è ñáîðî÷íûõ åäèíèö, à òàêæå ó÷åò  
ïåðåìåùåíèÿ ïðîäóêöèè è ÄÑÅ 
ìåæäó ïðîèçâîäñòâåííûìè ïîäðàç-
äåëåíèÿìè ïðåäïðèÿòèÿ. Îñíîâíàÿ 
ó÷åòíàÿ åäèíèöà íà ýòîì óðîâíå — 
ïàðòèÿ ÄÑÅ.

Âíóòðèöåõîâîé óðîâåíь
Îáåñïå÷èâàåò ïîîïåðàöèîííûé ó÷åò 
èçãîòîâëåíèÿ ÄÑÅ. Îñíîâíàÿ ó÷åò- 
íàÿ åäèíèöà íà ýòîì óðîâíå — 
òåõíîëîãè÷åñêàÿ îïåðàöèÿ íàä ïàð-
òèåé ÄÑÅ.

Управление  
производством

Пооперационный
учет внутри цеха

Цех
№ 1

ПДО

ОМТС

Предприятие
изготовитель продукции

Решение руководства

Заказчик

ОКиК

ОИХ

ОГК

ОГТ

Пооперационный
учет внутри цеха

Цех
№ 2

Пооперационный
учет внутри цеха

Цех
№ 3



Ïîñòðîåíèå ýôôåêòèâíîé ñèñòåìû ïðîèçâîäñòâåííîãî óïðàâëåíèÿ íåâîçìîæíî â îòðûâå îò ñèñòåì êîíñòðóêòîðñêîé 
è òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêè ïðîèçâîäñòâà. Â áîëьøèíñòâå ñëó÷àåâ èìåííî îòñóòñòâèå ñâÿçè ìåæäó ñèñòåìàìè 
óïðàâëåíèÿ ïðîèçâîäñòâîì и èíôîðìàöèîííûìè ñèñòåìàìè êîíñòðóêòîðñêîé è òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêè 
ïðîèçâîäñòâà, íåäîñòóïíîñòь è íåàêòóàëьíîñòь êîíñòðóêòîðñêî-òåõíîëîãè÷åñêèõ äàííûõ ÿâëÿюòñÿ ñëàáûìи çâåíья-
ми ñèñòåìû, ñïîñîáíûìи ñóùåñòâåííî ñíèçèòь êàê òî÷íîñòь, òàê è îïåðàòèâíîñòь ïëàíèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ 
ïðîèçâîäñòâîì.

ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ, îáúåäèíåííàÿ ñ äðóãèìè ðåøåíèÿìè â ðàìêàõ ïðîãðàììíîãî êîìïëåêñà ÀÑÊÎÍ, ïîçâîëÿåò 
èìïîðòèðîâàòь äàííûå èç ñèñòåì êîíñòðóêòîðñêî-òåõíîëîãè÷åñêîé ïîäãîòîâêè ïðîèçâîäñòâà. Ðàçâèòûé ôóíêöèîíàë 
API è âñòðîåííûå ñðåäñòâà ýêñïîðòà/ èìïîðòà äàííûõ îáåñïå÷èâàþò èíòåãðàöèîííóþ âçàèìîñâÿçь ñèñòåìû ïðàêòè÷åñêè 
ñ ëþáûì ïðèêëàäíûì ÏÎ.

ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ îáåñïå÷èâàåò âîçìîæíîñòь óäîáíîé êîëëåêòèâíîé ðàáîòû â ðåæèìå ðåàëьíîãî âðåìåíè áîëьøîãî ÷èñëà 
ïîëьçîâàòåëåé: ðóêîâîäèòåëåé ðàçëè÷íîãî óðîâíÿ, ýêîíîìèñòîâ, ìåíåäæåðîâ, èíæåíåðîâ, ïëàíîâèêîâ, äèñïåò÷åðîâ, 
îïåðàòîðîâ, àäìèíèñòðàòîðîâ — è ñîäåðæèò èíñòðóìåíòû ãèáêîé íàñòðîéêè îòîáðàæåíèÿ èíôîðìàöèè äëÿ êàæäîãî 
ïîëьçîâàòåëÿ.

Êëþ÷åâîé îñîáåííîñòьþ ÃÎËÜÔÑÒÐÈÌ ÿâëÿåòñÿ  
ìàêñèìàëьíàÿ îðèåíòàöèÿ íà ðåøåíèå çàäà÷ ïðîèçâîäñòâà:
•	 óïðàâëåíèå ïîðòôåëåì çàêàçîâ;
•	 ó÷åò ìàòåðèàëьíî-ïðîèçâîäñòâåííûõ çàïàñîâ;
•	 àíàëèç çàãðóçêè ïðîèçâîäñòâåííûõ ìîùíîñòåé;
•	 îïåðàòèâíî-êàëåíäàðíîå ïëàíèðîâàíèå ïðîèçâîäñòâà;
•	 îòñëåæèâàíèå áðàêà è íåçàâåðøåííîãî ïðîèçâîäñòâà;
•	 óïðàâëåíèå ïðîèçâîäñòâåííûìè ñïåöèôèêàöèÿìè èçäåëèé;
•	 ðàñ÷åò ïîòðåáíîñòè â ìàòåðèàëàõ è êîìïëåêòóþùèõ è ôîðìèðîâàíèå ãðàôèêîâ çàêóïêè;
•	 îöåíêà ïëàíîâûõ è ôàêòè÷åñêèõ çàòðàò íà ïðîèçâîäñòâî çàêàçîâ ñ ðàçäåëåíèåì ïî ñòàòьÿì çàòðàò;
•	 ôîðìèðîâàíèå è ó÷åò âûïîëíåíèÿ ðàáî÷èõ íàðÿäîâ, ñìåííî-ñóòî÷íûõ çàäàíèé;
•	 êîíòðîëь èçãîòîâëåíèÿ è ïåðåìåùåíèÿ ïàðòèé äåòàëåé è ñáîðî÷íûõ åäèíèö;
•	 ôîðìèðîâàíèå è àíàëèç ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîãðàìì íà ïëàíîâûé ïåðèîä.
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НСИ (нормативно-справочная информация) — это условно-постоянные данные, которые обеспечивают поддержку 
бизнес-процессов предприятия, учитывая специфику его деятельности. К НСИ относится широкий спектр информации. 
Она содержит стандарты, требования, правила, положения и другую информацию, нормирующую и систематизирую-
щую деятельность компании. В состав НСИ также входят словари, справочники и классификаторы, данные из которых 
(например, материалы, изделия, единицы измерения, термины, контрагенты и т. п.) используются при формировании 
различных документов.

Программный комплекс АСКОН включает в себя решение ПОЛИНОМ:MDM, главная задача которого — обеспечение 
единого решения для управления нормативно-справочной информацией. ПОЛИНОМ:MDM взаимодействует с другими 
системами в рамках программного комплекса и обеспечивает специалистов данными в различных областях деятель-
ности предприятия.

Система может использоваться как поставщик справочных данных для PDM/PLM-систем. Это позволяет получить в 
рамках проекта такие данные об изделии, как стандартные и прочие изделия, данные для формирования расцеховоч-
ных маршрутов (цехи, участки, виды работ), технологические данные (операции, переходы, оборудование и инструмент, 
технологическая оснастка).

В рамках конструкторского проектирования ПОЛИНОМ:MDM обеспечивает данными модели и чертежи, разрабатывае-
мые в системе КОМПАС-3D. Среди таких данных:
•	 стандартные и прочие изделия;
•	 крепежные соединения;
•	 конструктивные элементы;
•	 материалы и покрытия детали.

ПОЛИНОМ:MDM является также поставщиком данных для системы автоматизированного проектирования технологи-
ческих процессов ВЕРТИКАЛЬ. При разработке технологического процесса ПОЛИНОМ:MDM предоставляет данные о 
технологических операциях и переходах, оборудовании и оснастке, измерительном инструменте и приборах, средствах 
защиты и материале заготовки, вспомогательных материалах и прочую информацию.

ФУНКЦИОНАЛЬНЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ ПОЛИНОМ:MDM

Управление нормативно-  
справочной информацией

Единая платформа
Ñèñòåìà îáåñïå÷èâàåò åäèíûå èíñòðóìåíòû è ïîäõîäû 
ê ðàáîòå ñ ëþáûìè ñïðàâî÷íèêàìè, êëàññèôèêàòîðàìè, 
ñòàíäàðòàìè è äðóãîé íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé èí-
ôîðìàöèåé, êîòîðàÿ èñïîëьçóåòñÿ íà ïðåäïðèÿòèè. 
Ó ïîëьçîâàòåëÿ áîëьøå íåò íåîáõîäèìîñòè ðàáîòàòь 
ñ ðàçëè÷íûìè äàííûìè, èñïîëьçóÿ ïðè ýòîì ðàçíûå 
ïðèëîæåíèÿ. Â ÏÎËÈÍÎÌ:MDM âñå ýòî îáåñïå÷èâàåòñÿ 
â ðàìêàõ åäèíîé ïðîãðàììíîé ïëàòôîðìû.
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Быстрый и умный поиск
Ïðè ðàáîòå ñ èíôîðìàöèîííîé ñèñòåìîé êðàéíå âàæíî 
áûñòðî è òî÷íî íàéòè èíôîðìàöèþ, êîòîðàÿ â íåé 
õðàíèòñÿ.

Áûñòðûé ïîèñê — ýòî ïîèñê îáúåêòîâ ÍÑÈ, ïðè 
êîòîðîì ïîèñê âåäåòñÿ ïî çíà÷åíèÿì ñâîéñòâ îáúåêòîâ. 
Ïåðå÷åíь ñâîéñòâ, ïî êîòîðûì íåîáõîäèìî âûïîëíÿòь 
ïîèñê, íàñòðàèâàåòñÿ â ïðîöåññå êîíôèãóðèðîâàíèÿ 
ïîíÿòèÿ íà îñíîâàíèè ýêñïåðòíîãî ìíåíèÿ ðàçðàáîò÷èêà 
ñïðàâî÷íèêà (ñâîéñòâó âûñòàâëÿåòñÿ îïöèÿ «Ó÷àñòâóåò â 
ïîëíîòåêñòîâîì ïîèñêå»).

Êëþ÷åâûå îòëè÷èÿ è ïðåèìóùåñòâà òàêîãî âèäà ïîèñêà 
îò êëàññè÷åñêîãî ïîèñêà ïî àòðèáóòàì çàêëþ÷àþòñÿ â 
ñëåäóþùåì:

•	 ïîëьçîâàòåëþ íåò íåîáõîäèìîñòè óòðóæäàòь ñåáÿ òî÷íûì óêàçàíèåì ñâîéñòâ, ïî çíà÷åíèÿì êîòîðûõ îí õî÷åò 
ïîèñêàòь. Òî åñòь íàéòè íóæíûå äàííûå ìîæíî, äàæå íå ïîìíÿ òî÷íî, ãäå îíè õðàíÿòñÿ è êàê èìåííî çàïèñàíû;

•	 ïîëьçîâàòåëь èìååò âîçìîæíîñòь áûñòðî ïåðåйти ê íàéäåííîìó îáúåêòó.

Òàêîé ñïîñîá õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ ïîèñêà îáúåêòîâ, â çíà÷åíèÿõ ñâîéñòâ êîòîðûõ åñòь óñëîâíî óíèêàëьíàÿ ñîñòàâëÿþùàÿ 
(îáîçíà÷åíèå, íàèìåíîâàíèå, êîä, íîìåð ÃÎÑÒ, àðòèêóë, ôàìèëèÿ, ÈÍÍ è ò. ï.), è ïðè ýòîì õîòÿ áû ÷àñòь ýòîãî çíà÷åíèÿ 
èçâåñòíà ïîëьçîâàòåëþ.

Ïðè ðàáîòå ñî ñïðàâî÷íèêàìè ÷àñòî âîçíèêàåò íåîá-
õîäèìîñòь ïîëó÷èòь íóæíóþ èíôîðìàöèþ îá îáúåêòàõ, 
óäîâëåòâîðÿþùèõ îïðåäåëåííûì, ïîðîé äîñòàòî÷íî 
ñëîæíûì óñëîâèÿì. Â òàêèõ ñëó÷àÿõ èñïîëьçóåòñÿ 
ïðîöåäóðà ïîèñêà ïî çíà÷åíèÿì ñâîéñòâ ñ óêàçàíèåì 
íåîáõîäèìûõ óñëîâèé è îáëàñòè ïîèñêà.

Универсальная и расширяемая модель 
данных
Óíèâåðñàëьíàÿ ìîäåëь äàííûõ ïîçâîëÿåò ïîëьçîâàòåëþ 
ñèñòåìû ñîçäàâàòь ñïðàâî÷íèêè ïðèìåíèòåëьíî ê 
ëþáîé ïðåäìåòíîé îáëàñòè, ÷òî îáåñïå÷èâàåò øèðîêîå 
ïðèìåíåíèå ñèñòåìû â ðàáîòå ñ íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé 
èíôîðìàöèåé.

Îñíîâíûå ýëåìåíòû ìîäåëè äàííûõ:

Ñïðàâî÷íèê        Ïîíÿòèå        Ñâîéñòâî        Ñâÿçь        Îáúåêò        Äîêóìåíò        Ôàéë
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Êîíòåêñòíàÿ ìîäåëь ïðåäñòàâëåíèÿ äàííûõ
Îäèí è òîò æå îáúåêò ÍÑÈ ìîæåò âõîäèòь â ðàçëè÷íûå 
ñïðàâî÷íèêè è êëàññèôèêàòîðû, ÷òî ïîçâîëÿåò 
ïðåäñòàâèòь èíôîðìàöèþ î íåì ñ ðàçíûõ ñòîðîí, â çàâè-
ñèìîñòè îò îáëàñòè è êîíòåêñòà ïðèìåíåíèÿ. Íàïðèìåð, 
áîëò ìîæåò íàõîäèòьñÿ â ñïðàâî÷íèêå Ñòàíäàðòíûå 
èçäåëèÿ, êîòîðûé èñïîëьçóåòñÿ êîíñòðóêòîðñêèìè 
ïîäðàçäåëåíèÿìè, è â Ñïðàâî÷íèêå òåõíîëîãà.

Êîíòðîëь êà÷åñòâà äàííûõ
Ïîäñèñòåìà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà äàííûõ îáëàäàåò 
óìíûìè àëãîðèòìàìè, êîòîðûå ïðîâåðÿþò êîððåêòíîñòь 
çàïîëíåíèÿ ñâîéñòâ (îñóùåñòâëÿþò êîíòðîëь òèïîâ, 
êîíòðîëь ââîäà îáÿçàòåëьíûõ àòðèáóòîâ). Êðîìå 
òîãî, ïðîèçâîäèòñÿ êîíòðîëь óíèêàëьíîñòè, êîíòðîëь 
óäîâëåòâîðåíèÿ íàëîæåííûì óñëîâèÿì íà çíà÷åíèÿ, 
ïîèñê íåçàïîëíåííûõ ãðàô, ïîòåíöèàëьíûõ äóáëåé, 
êîíòðîëь öåëîñòíîñòè äàííûõ.

Îãðàíè÷èòåëьíûå ïåðå÷íè
Ñèñòåìà ïðåäîñòàâëÿåò ãèáêèå âîçìîæíîñòè ôîðìè-
ðîâàíèÿ îãðàíè÷èòåëьíûõ ïåðå÷íåé ñïðàâî÷íîé íîìåí-
êëàòóðû ñ ó÷åòîì ïðèìåíÿåìîñòè ýëåìåíòîâ äëÿ ðàçíûõ 
èíæåíåðíûõ ïîäðàçäåëåíèé èëè âñåãî ïðåäïðèÿòèÿ.

Óïðàâëåíèå ïðàâàìè äîñòóïà
Âîçìîæíîñòь íàñòðîéêè è óïðàâëåíèÿ ïðàâàìè 
äîñòóïà ê èíôîðìàöèè â ñèñòåìå ïîçâîëèò îáåñïå÷èòь 
èíôîðìàöèîííóþ áåçîïàñíîñòь è ñîõðàííîñòь äàííûõ.

Импорт данных
Îáìåííûé ôàéë ïðåäîïðåäåëåííîãî ôîðìàòà ïîçâîëÿåò èìïîðòèðîâàòь â ñèñòåìó êàê äàííûå, òàê è ìåòàäàííûå. 
Ôàêòè÷åñêè ìîæíî èìïîðòèðîâàòь öåëóþ ïðåäìåòíóþ îáëàñòь ñ ôàéëàìè, êàðòèíêàìè, ñâÿçÿìè. Âñå, ÷òî ïîçâîëÿåò 
ìîäåëь õðàíåíèÿ ñèñòåìû, ìîæíî èìïîðòèðîâàòь ÷åðåç îáìåííûé ôàéë.

Èìïîðò òàáëè÷íûõ äàííûõ ïîçâîëÿåò èìïîðòèðîâàòь ìàññèâû ÍÑÈ â òàáëè÷íîì âèäå. Èìåÿ ôàéë òàáëè÷íîãî ôîðìàòà 
excel, âîçìîæíî ñîïîñòàâèòь êîëîíêè òàáëèöû ñ îïèñàíèÿìè ñâîéñòâ â ñïðàâî÷íèêå è òàêèì îáðàçîì èìïîðòèðîâàòь 
ìàññèâ çàïèñåé â ñèñòåìó. Åñëè â èñõîäíîì âõîäíîì ìàññèâå ïðèñóòñòâóþò äóáëè, òî ñèñòåìà óâåäîìèò îá ýòîì è 
ïðåäëîæèò ðàçðåøèòь êîíôëèêòû. Áëàãîäàðÿ ýòîìó ñïîñîá ïîäõîäèò êàê äëÿ ïåðâè÷íîãî íàïîëíåíèÿ, òàê è äëÿ 
ïåðèîäè÷åñêîé ïîäãðóçêè çàïèñåé óæå â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè ñèñòåìû.

Åñëè ïðåäïðèÿòèå èìååò äîâîëьíî áîëьøóþ áàçó ÍÑÈ ñî ñëîæíîé ìîäåëьþ äàííûõ, à òàêæå èìååò êîìïåòåíöèè â 
ïðîãðàììíîé ðàçðàáîòêå, ìîæíî âîñïîëьçîâàòьñÿ ïîëíîôóíêöèîíàëьíûì SDK ñèñòåìû äëÿ èìïîðòà äàííûõ â ñèñòåìó 
èç ïðîèçâîëьíîãî èñòî÷íèêà äàííûõ. Ýòîò ñïîñîá ìàêñèìàëьíî ãèáêèé è ïîçâîëÿåò èìïîðòèðîâàòь äàííûå â ñèñòåìó 
ñðàçó «ïîä êëþ÷».

Подробнее о системе ПОЛИНОМ:MDM на pomdm.ru

http://pomdm.ru
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СПРАВОЧНИКИ, ВХОДЯЩИЕ В ПОЛИНОМ:MDM

Материалы и Сортаменты
Ñïðàâî÷íèê ïðåäíàçíà÷åí äëÿ öåíòðàëèçîâàííîãî 
õðàíåíèÿ è èñïîëьçîâàíèÿ èíôîðìàöèè î ìàòåðèàëàõ 
è ñîðòàìåíòàõ â ðàçëè÷íûõ ñëóæáàõ ïðîìûøëåííîãî 
ïðåäïðèÿòèÿ. Âêëþ÷àåò â ñåáÿ áîëåå 14 300 íàèìåíîâàíèé, 
â ÷èñëå êîòîðûõ îòå÷åñòâåííûå è çàðóáåæíûå ìàðêè 
ñïëàâîâ, ñòàëåé, ëàêîâ, ïëàñòìàññ, ïîêðûòèé è äðóãèõ 
ìàòåðèàëîâ.

Стандартные Изделия
Ñïðàâî÷íèê ñîäåðæèò èíôîðìàöèþ î ðàçëè÷íûõ 
ñòàíäàðòíûõ è òèïîâûõ изделиях: крепежных элементах, 
деталях, арматуре, конструктивных элементах, профи-
лях, подшипниках и других комплектующих.

Èçäåëèÿ ïðåäñòàâëåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ îòå÷åñòâåííûìè 
è ìåæäóíàðîäíûìè ñòàíäàðòàìè.

Îáùåå êîëè÷åñòâî — áîëåå 1 400 000 ïîçèöèé.

Справочник технолога
Ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé êîìïëåêò èç 70 ñïåöèàëèçèðîâàííûõ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ ñïðàâî÷íèêîâ, îáåñïå÷èâàþùèõ 
óïðàâëåíèå è äîñòóï ê ðàçëè÷íûì òåõíîëîãè÷åñêèì 
äàííûì ïðåäïðèÿòèÿ. Íàïðèìåð, ê ïàðàìåòðàì 
îáîðóäîâàíèÿ è èíñòðóìåíòà, êëàññèôèêàòîðàì 
îïåðàöèé, ïåðåõîäîâ è ïðîôåññèé. Êîìïëåêò ñîñòîèò èç 
70 ñïåöèàëèçèðîâàííûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ñïðàâî÷íèêîâ.

Собственные справочники 
предприятия
Ïðîãðàììíàÿ ïëàòôîðìà ñèñòåìû ÏÎËÈÍÎÌ:MDM 
ïîçâîëÿåò èñïîëьçîâàòь íå òîëьêî ñïðàâî÷íèêè, 
âõîäÿùèå â áàçîâóþ ïîñòàâêó, íî è ñîçäàâàòь ñîáñòâåííûå 
äëÿ ðàáîòû ñ íîðìàòèâíî-ñïðàâî÷íîé è äðóãîé 
èíôîðìàöèåé.
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Продукт может применяться на следующих стадиях жиз-
ненного цикла: приёмка (входной контроль по качеству), 
производство, поставка продукции потребителю и экс-
плуатация.

В системе учитываются результаты всех методов опре-
деления соответствия, которые заложены в технологи- 
ческом процессе изготовления изделия, включая отказы 
в гарантийный и послегарантийный период.

Продукты компании АСКОН всегда уделяют особое внимание подготовке производства. Именно в этом процессе закла-
дывается уровень качества будущего изделия. Но как бы грамотно ни были спроектированы конструкция и технологи-
ческий процесс ее изготовления, при производстве всегда присутствует множество факторов, способных это качество 
ухудшить.

Для того чтобы этого не происходило, система менеджмента качества, функционирующая на каждом предприятии, 
регламентирует ряд процессов, которые призваны обеспечить стабильное и высокое качество выпускаемой продукции.

Обеспечивать соответствие продукции требованиям нормативной документации необходимо на всех стадиях изготовле-
ния изделия, начиная с входного контроля материалов, покупных комплектующих изделий, полуфабрикатов. Результаты 
применения методов определения соответствия продукции необходимо фиксировать вне зависимости от их статуса.

Если продукция признается несоответствующей, то эти результаты используются как исходные данные для проведения 
корректирующих действий или оформления разрешения на отклонение — документа, санкционирующего использова-
ние продукции с несоответствиями в производстве.

Если же изделие по результатам проведения контрольных, измерительных, испытательных или других операций при-
знается соответствующим, то эти данные затем используются для формирования паспорта качества изделия — доку-
мента, подтверждающего соответствие конкретного экземпляра продукции требованиям нормативной документации.

Таким образом, информация о результатах применения методов определения соответствия является основой для сле-
дующих видов деятельности:
•	 формирования объективной картины по качеству продукции в рамках предприятия;
•	 принятия объективных решений по повышению качества продукции;
•	 инициирования и проведения корректирующих действий;
•	 оформления разрешений на отклонения;
•	 формирования базы знаний предприятия.

Как показывает наш опыт, на многих предприятиях существуют некоторые трудности со сбором и анализом этой первич-
ной информации, вследствие чего вся дальнейшая деятельность по обеспечению и улучшению качества выпускаемой 
продукции носит хаотичный характер и не приносит ожидаемых результатов.

Продукт компании АСКОН «8D.Управление качеством» призван восполнить существующие пробелы в этой области, 
обеспечив тем самым основу для деятельности и решений по повышению качества продукции.

Управление  
качеством изделий
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Одна из распространенных ситуаций, с которой мы 
регулярно сталкиваемся, — предприятие учитывает 
информацию по качеству, но не анализирует ее. Это 
может быть, например, из-за использования бумажных 
журналов, в которых ведется весь учет. Понятно, что для 
проведения анализа необходимо перевести всю инфор-
мацию в электронный вид, что требует дополнительных 
трудозатрат.

Наша система содержит ряд инструментов, которые по-
зволяют обработать всю статистику по несоответствиям 
продукции и ответить на ряд важных вопросов:
•	 какой поставщик поставляет наиболее дефектную 

продукцию и какую;
•	 какой цех, участок, оборудование или исполнитель 

производят наибольший объем несоответствующей 
продукции;

•	 топ-5 причин по которым возникает несоответству-
ющая продукция в производстве, 
и многие другие.

Важно понимать, что подобные аналитические инстру-
менты упорядочивают всю деятельность по обеспечению 
качества и должны применяться в обязательном порядке 
на каждом предприятии.

Процедура является обязательной и призвана устранить 
не только последствия выявленных несоответствий, но и 
их причины. Сложность процедуры заключается в том, 
что ее участниками являются практически все подразде-

Сбор и анализ информации по качеству продукции

Корректирующие действия

ления предприятия. У каждого сотрудника может быть несколько несколько заданий по выполнению корректирующих 
действий, которые необходимо выполнить в установленные сроки. Поэтому необходим центр администрирования этой 
непрерывной деятельности, который бы обеспечивал прослеживаемость выполнения каждого этапа корректирующего 
действия.

Система «8D.Управление качеством» для корректирующих действий использует методику 8D, которая является одной из 
самых распространенных и эффективных в этой области. Подробность, с которой документируется ход решения про-
блем качества продукции, позволяет из каждой проблемы в итоге сформировать ее типовое решение, которое потом 
можно использовать повторно.
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Применяя нашу систему, руководитель, отвечающий за 
корректирующие действия, получает полную прослежи-
ваемость этой деятельности, а исполнители — постоян-
но актуальный перечень заданий, которые необходимо 
выполнить для решения проблемы.

Процедура применяется, когда по объективным причи-
нам невозможно устранить несоответствие продукции 
с помощью корректирующих действий. В этом случае 
формируется экспертная команда, которая вырабатыва-
ет свое мнение по поводу допустимости использования 
продукции с отклонениями. Опыт показывает, что данная 
процедура на предприятиях актуальна и зачастую приме-
няется гораздо чаще, нежели корректирующие действия.

Как и любая процедура согласования, оформление раз-
решения на отклонения влечет за собой временные поте-
ри, риски утраты информации. Используя нашу систему, 
предприятие получает полный контроль над ходом этой 
процедуры и четкую фиксацию ответственности за каж-
дый допуск продукции с несоответствиями для дальней-
шего использования.

Наполняя систему информацией по качеству продукции, 
несоответствиям, корректирующим действиям и раз-
решениям на отклонения, вы формируете базу знаний 
предприятия в области решения проблем с качеством 
продукции.

Разрешения на отклонения

База знаний

И в очередной раз, когда потребуется решить какую-либо проблему, можно будет зайти в систему «8D. Управление  
качеством» и найти, какие корректирующие действия были разработаны или какое отклонение допустимо для оформ-
ления. Специфические знания вашего предприятия будут вам доступны в любой момент времени.

Таким образом, применяя данную систему, вы реализуете требования стандартов по качеству, касающихся тем:
•	 управление несоответствующими результатами процессов;
•	 корректирующие действия;
•	 знания организации.

И самое важное — создаете единую среду для организации деятельности по повышению качества продукции и приня-
тия управленческих решений в этой области. Решений на основе фактов.
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Комплекс решений АСКОН — это совокупность сложных подсистем автоматизации, «пронизывающих» все процессы 
подготовки производства. А наращивание функционала новых версий ПО ведет к усложнению, часто незаметному для 
пользователя. Для того чтобы сложные системы легко работали у пользователей, важны компетенции тех, кто их вне-
дряет, и технологии, которые при этом используются.

Пусконаладка Комплекса решений АСКОН выполняется как проект по улучшению процессов заказчика. Программное 
обеспечение — это инструмент для улучшения. Для того чтобы этот инструмент приносил пользу, проводятся техни- 
ческие и организационные мероприятия, выполняемые совместно специалистами АСКОН и заказчика.

Внедрение нескольких компонентов Комплекса решений АСКОН — это проект, затрагивающий разные подпроцессы 
подготовки производства предприятия. Количество таких комплексных проектов, реализуемых АСКОН, ежегодно растет. 
И все большее число заказчиков видит в АСКОН надежного партнера при повышении эффективности своих процессов.

КОМАНДА ПО РЕАЛИЗАЦИИ ПРОЕКТА
В типовой организационной структуре проекта присутствует не только АСКОН. Успех проекта зависит в том числе от 
сотрудников заказчика и степени их вовлеченности в проект.

Со стороны предприятия: куратор проекта, руководитель проекта, эксперты по предметным областям, систем-
ный администратор, администратор ПО АСКОН и ключевые пользователи.

Со стороны АСКОН: куратор проекта, руководитель проекта, аналитики по предметным областям, инженеры-про-
граммисты, инженеры по внедрению, тестировщики и преподаватели.

Ключевые роли в этой структуре отводятся кураторам проекта. Они мотивируют сотрудников, решают проблемы с ре-
сурсами и помогают проекту двигаться вперед к достижению поставленных целей. А руководители проекта должны быть 
наделены не только ответственностью за достижение целей проекта, но и полномочиями, необходимыми для этого.

При возникновении у отдельного офиса ресурсных ограничений всегда есть коллеги из других внедренческих подраз-
делений АСКОН, готовые оказать помощь.

ТЕХНОЛОГИЯ ВНЕДРЕНИЯ АСКОН
Мы применяем единую технологию реализации проектов по внедрению ПО АСКОН. Она ориентирована на получение  
быстрых результатов заказчиком. В качестве основы этой технологии используется многолетний опыт реализации  
наших проектов и методики применения программного обеспечения, рекомендуемые вендорами АСКОН. При ее соз-
дании учитывались требования международных и российских нормативных документов в области реализации проектов 
по внедрению автоматизированных систем.

Единая технология внедрения снижает риски проекта и для АСКОН, и для заказчика за счет:
•	 единого процесса реализации проектов;
•	 использования единых шаблонов проектных документов;
•	 предъявления единых требований к квалификации внедренцев.

В основе технологии лежат два подхода:

Процессный — концентрация на процессах заказчика, а не на локальных функциях;

Проектный — проектирование улучшений в рамках выделенной деятельности и только после отладки и получения 
результата ввод этих улучшений в операционный контур предприятия.

Внедрение Комплекса  
решений АСКОН
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ПРОЦЕССНЫЙ ПОДХОД
Автоматизация — это средство для улучшения текущей деятельности. И важно рассматривать эту деятельность не толь-
ко в рамках автоматизируемой локальной функции. Необходимо смотреть шире, на процесс в целом, частью которого 
является эта самая функция.

Важно учитывать влияние автоматизации локального участка процесса на эффективность процесса в целом. Т. к. не 
всегда автоматизация отдельного участка процесса и повышение его эффективности приводит к улучшению функцио-
нирования процесса в целом.

Также нельзя ограничиваться только технической стороной проекта. Недостаточно развернуть аппаратную часть, на-
строить ПО и обучить пользователей, как нажимать кнопки. Если при этом не менять схему процесса, эффекта не будет. 
Ведь часть операций можно выполнять параллельно, а отдельные функции совсем исключить из процесса, например, 
перенос инженерных данных вручную в систему планирования производства.

Поэтому организационные изменения процесса — важнейшая часть проекта по автоматизации. Требуют актуализации 
регламенты процессов, положения о подразделениях, должностные инструкции и другие документы. А затем предстоит 
проводить эти изменения в подразделениях предприятия.

ПРОЕКТНЫЙ ПОДХОД
Внедрение средств автоматизации через ИТ-проекты стало нормой не только в машиностроении. Так как вероятность 
получения полезного результата в планируемые сроки и за запланированные денежные средства через проектное 
управление выше, чем при операционной деятельности, необходимо, чтобы и у исполнителя, и у заказчика был соответ-
ствующий уровень проектной зрелости, позволяющий «говорить» на одном языке проектного подхода.

Каждое региональное подразделение АСКОН управляет своим портфелем проектов. Крупный проект представляется 
как программа проектов, объединенных как программа проектов для одного заказчика. Цели каждого проекта связаны 
и влияют на цели программы.

Это позволяет проектным командам скоординированно работать на достижение целей. В режиме реального времени 
получать информацию по проекту. Управлять рисками и изменениями. Понимать возможность реализации нового про-
екта с учетом текущей и плановой загрузки. А при ресурсных конфликтах привлекать в проект сотрудников из других 
офисов.

Для начала мы выполняем экспресс-обследование процессов заказчика и по его результатам формируем:

•	 отчет об экспресс-обследовании. Содержит общие сведения об объекте автоматизации, текущих процессах и 
задачах, организационной структуре, ИТ-инфраструктуре, проблемах подготовки производства, предварительные 
технические требования к АС и пр.;

•	 предварительный план-график. Необходим, чтобы сформировать работы в рамках проекта и рассчитать 
ориентировочную длительность этапов работ и проекта.

Мы выделяем пять крупных фаз проекта: Инициация, Планирование, Исполнение, Контроль и Завершение.
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ИНИЦИАЦИЯ ПРОЕКТА
Проекту дается формальный старт, фиксируются его основные параметры (назначение, цели и задачи), руководителю 
проекта предоставляются полномочия.

Результаты:
•	 Приказ о старте проекта. Утверждает сроки проекта, основные параметры и назначает руководителя проекта. 

Разрабатывается и со стороны заказчика, и со стороны АСКОН;

•	 Устав проекта. Фиксирует основные характеристики проекта (цели, сроки, бюджет, спецификацию), требования 
к результату проекта (продукту), ограничения, допущения и высокоуровневые риски, а также определяет полно-
мочия руководителей проекта от заказчика и исполнителя;

•	 Организационная структура проекта. Работает на цели:

Выявить и оценить организационные ограничения. Определить оптимальную структуру.

Определить структуру ответственности по проекту: основные роли, уровни ответственности и полномочий клю-
чевых участников проекта.

ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОЕКТА
В данной фазе разрабатываются техническое задание и детальные планы. Сотрудники заказчика вместе с АСКОН фор-
мируют требования к будущей системе и разрабатывают документы, определяющие ход проекта.

Мы рекомендуем выделять планирование в отдельный аванпроект. Это позволяет детально проработать цели и задачи 
будущего проекта по автоматизации и снизить риски.

Результаты:
•	 Оценка стоимости процессов «Как есть» и «Как должно быть». Обследуем процессы заказчика. Ставим 

измеримые цели будущего проекта. Для этого мы разработали методику оценки процессов на основе функци-
онально-стоимостного анализа. Она позволяет перейти от субъективных оценок результатов автоматизации к 
объективным измеримым значениям ценности продукта проекта для заказчика.

•	 Анализ соответствия функционала базового ПО АСКОН задачам заказчика. Разворачиваем тестовый 
стенд с базовым ПО на территории заказчика, готовим сотрудников и выбираем изделие для тестовой эксплуата-
ции. После этого эксперты заказчика решают свои задачи с помощью базового ПО, руководствуясь методиками 
работы, которые рекомендуют вендоры. В результате появляется реестр требований заказчика, часть из которых 
решается настройками, а часть — разработкой прикладных решений.

•	 Техническое задание. Требования к системе сформулированы конкретнее, т. к. основаны на опыте работы, а 
не на презентациях о функционале. В итоговое ТЗ входят позиции из реестра требований, которые могут быть 
реализованы в рамках утвержденного бюджета и сроков проекта.

•	 Реестр рисков. Формируем перечень рисков проекта. Планируем мероприятия по их предотвращению или воз-
никновению.

•	 План-график проекта. Календарный и ресурсный планы-графики проекта по внедрению ПО АСКОН содержат 
задачи по автоматизации и организационные задачи, выполняемые заказчиком.
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ИСПОЛНЕНИЕ ПРОЕКТА
Выполняем основные технические работы по построению комплексной автоматизированной системы. Конфигурируем 
ПО АСКОН, интегрируем с АСУ/ERP/MES/MRP и другими системами. Наследуем данные предприятия, создаем новые 
формы отчетности и специализированные АРМ. Учим пользователей работать с компонентами АС. Проводим испыта-
ния частей системы и всего комплекса.

Разрабатываем и адаптируем организационно-методическую документацию:
•	 регламенты эксплуатации автоматизированной системы;
•	 рабочие инструкции пользователей;
•	 проекты стандартов предприятия.

Заказчик начинает получать пользу от проекта, не дожидаясь его завершения. Технология внедрения ПО АСКОН преду- 
сматривает поэтапную передачу в эксплуатацию подсистем, автоматизирующих отдельные блоки КТПП (управление 
НСИ, разработку КД, согласование КД, ведение электронного архива и др.).

Результаты:
•	 готовые к эксплуатации части автоматизированной системы и вся АС в целом, развернутые на инфраструктуре 

предприятия;

•	 документация, необходимая для функционирования АС;

•	 персонал предприятия, готовый к работе с АС.

КОНТРОЛЬ
Определяем порядок управления проектом. Эта фаза «пронизывает» все фазы проекта управленческим воздей-
ствием.

Результат:

План управления проектом. Фиксирует то, как будет исполняться проект, выполняться мониторинг и управление. 
Содержит:

•	 план коммуникаци для определения порядка и периодичности взаимодействия заинтересованных сторон про-
екта между собой;

•	 план управления требованиями для определения порядка анализа, документирования и управления требо-
ваниями на всем протяжении проекта;

•	 план управления изменениями для документирования порядка контроля и проведения изменений в проекте;

•	 другие планы, необходимые для реализации конкретного проекта.
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ЗАВЕРШЕНИЕ
Оцениваем достигнутые результаты проекта. Измеряем процессы. Определяем степень достижения целей. Готовим 
отчет о завершении проекта. Приказом по предприятию АС со всей сопроводительной документацией передается в 
промышленную эксплуатацию.

ФАКТОРЫ УСПЕХА ПРОЕКТА
При внедрении ПО специалисты АСКОН сталкиваются со следующими факторами, оказывающими положительное вли-
яние на успешность проекта.

Верное целеполагание
•	 В любом реализуемом проекте должны быть заданы измеримые цели, связанные со стратегическими целями 

организации. При этом результат проекта (сконфигурированная автоматизированная система должен принести 
измеримую пользу заказчику. Цель внедрения — улучшение процесса.

•	 Готовность заказчика к изменению бизнес-процессов для достижения поставленных целей.

Преодоление сопротивления к изменениям
•	 Правильное отношение к сопротивлению персонала со стороны руководства. Необходимо понимать, что сопро-

тивление всему новому — нормальная реакция человеческого организма на попытки изменения привычных 
условий.

•	 Помощь в преодолении сопротивления изменениям на всех уровнях (просветительская работа, мотивация).

Регулярная поддержка высшего руководства
•	 Участие высшего руководства в проекте. Опыт АСКОН показывает, что проект не будет успешным без реальной 

поддержки первых лиц предприятия.

•	 Постоянный контроль результатов.

•	 Выделение достаточного количества ресурсов.
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Обучение и сертификация специалистов — неотъемлемая часть эффективного внедрения САПР на современном пред-
приятии.

ОБУЧЕНИЕ В АСКОН: ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО
ÀÑÊÎÍ ïðåäëàãàåò ïðîéòè êóðñû îáó÷åíèÿ âñåì ïîëьçîâàòåëÿì ñâîèõ ïðîãðàììíûõ ïðîäóêòîâ, òàê êàê ýòî ïîçâîëèò 
ñâåñòè ê ìèíèìóìó âðåìÿ íà îñâîåíèå íîâûõ ñèñòåì, óñêîðèòь ïîëó÷åíèå îòäà÷è îò èíâåñòèöèé â ïðîãðàììíîå 
îáåñïå÷åíèå. Ïðàêòèêà ïîêàçûâàåò, ÷òî ýêîíîìèÿ íà îáó÷åíèè ïðèâîäèò ê çíà÷èòåëьíûì ïîòåðÿì âðåìåíè è óìåíьøåíèþ 
ýôôåêòèâíîñòè èñïîëьçîâàíèÿ ïðîãðàìì. ×òîáû óñïåøíî âûïîëíÿòь ðàáîòó, íàäî õîðîøî âëàäåòь ïðèìåíÿåìûì 
èíñòðóìåíòîì. Óæå ÷åðåç íåäåëþ ïîñëå îáó÷åíèÿ âàøè ñïåöèàëèñòû ñìîãóò ïðîôåññèîíàëьíî èñïîëьçîâàòь 
âîçìîæíîñòè èçó÷åííîãî ïàêåòà, çíà÷èòåëьíî ñîêðàòèâ ñðîêè âûïîëíåíèÿ ïðîåêòîâ. Íà êóðñàõ ïîëьçîâàòåëè ïîëó÷àþò 
âñå íåîáõîäèìûå íàâûêè äëÿ ýôôåêòèâíîé ðàáîòû ñ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì, íà ñàìîñòîÿòåëьíîå ïðèîáðåòåíèå 
êîòîðûõ ìîæåò ïîòðåáîâàòьñÿ çíà÷èòåëьíîå âðåìÿ.

Îáó÷åíèå àäìèíèñòðàòîðîâ ÿâëÿåòñÿ îáÿçàòåëьíûì óñëîâèåì ïîääåðæàíèÿ ñòàáèëьíîé ðàáîòû èíôîðìàöèîííîé 
ñèñòåìû êîíñòðóêòîðñêèõ è òåõíîëîãè÷åñêèõ ñëóæá. Êà÷åñòâî îáó÷åíèÿ îáåñïå÷èâàåòñÿ âûñîêîé êâàëèôèêàöèåé 
è áîëьøèì îïûòîì ðàáîòû íàøèõ ïðåïîäàâàòåëåé, à òàêæå ïðàêòèêîé ðåàëьíîãî âíåäðåíèÿ ñèñòåì íà ðàçëè÷íûõ 
ïðåäïðèÿòèÿõ. Îáó÷åíèå ñïåöèàëèñòîâ ïðîâîäèòñÿ â ó÷åáíûõ ïîäðàçäåëåíèÿõ ÀÑÊÎÍ, àâòîðèçîâàííûõ Ó÷åáíûõ öåíòðàõ 
èëè íåïîñðåäñòâåííî íà âàøåì ïðåäïðèÿòèè ñ ïðèãëàøåíèåì ïðåïîäàâàòåëÿ ÀÑÊÎÍ. Âñåì ñëóøàòåëÿì, óñïåøíî 
îêîí÷èâøèì êóðñû, âûäàþòñÿ óäîñòîâåðåíèÿ óñòàíîâëåííîãî îáðàçöà.

СЕРТИФИКАЦИЯ В АСКОН: 
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ КВАЛИФИКАЦИИ
Åäèíàÿ ñèñòåìà ñåðòèôèêàöèè êîìïàíèè ÀÑÊÎÍ — ýòî íîâûé ñòàíäàðò ïîäòâåðæäåíèÿ âûñîêîé êâàëèôèêàöèè 
ñïåöèàëèñòîâ, ðàáîòàþùèõ ñ ñèñòåìàìè àâòîìàòèçèðîâàííîãî ïðîåêòèðîâàíèÿ è óïðàâëåíèÿ. Ñåðòèôèêàöèîííûå 
òðåáîâàíèÿ, ðàçðàáîòàííûå ïðè íåïîñðåäñòâåííîì ó÷àñòèè ýêñïåðòîâ â îáëàñòè ïðîìûøëåííîñòè è îáðàçîâàíèÿ, 
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îöåíêè ðåàëьíûõ çíàíèé ñïåöèàëèñòîâ, ðàáîòàþùèõ ñ ïðîãðàììíûì îáåñïå÷åíèåì êîìïàíèè ÀÑÊÎÍ. 
Îíè îòðàæàþò ðåàëьíûé îïûò èñïîëьçîâàíèÿ ïðîãðàììíûõ ïðîäóêòîâ ÀÑÊÎÍ íà ïðåäïðèÿòèÿõ Ðîññèè è ñòðàí ÑÍÃ.

Ñäà÷à ñåðòèôèêàöèîííîãî ýêçàìåíà — åäèíñòâåííûé îáúåêòèâíûé ìåòîä îöåíêè êîìïåòåíòíîñòè è ïðîôåññèîíàëèçìà 
ñîòðóäíèêîâ â îáëàñòè èñïîëьçîâàíèÿ ÑÀÏÐ. Ïðîéòè ñåðòèôèêàöèþ ìîæíî â îäíîì èç öåíòðîâ ñåðòèôèêàöèè ÀÑÊÎÍ 
èëè íà âàøåì ïðåäïðèÿòèè ñ ïðèãëàøåíèåì ñïåöèàëèñòà ÀÑÊÎÍ.

ПОДДЕРЖКА ПОЛЬЗОВАТЕЛЕЙ
Наша цель — обеспечение максимальной эффективности и постоянной работоспособности программного комплекса.
Поэтому АСКОН оказывает полную техническую поддержку поставляемых решений.
Мы ведем постоянный учет замечаний и пожеланий пользователей. Информация от заказчиков является основой для 
совершенствования и развития продуктов компании.

Подробную информацию о работе  
Службы технической поддержки АСКОН  
можно получить на сайте

support.ascon.ru

Обучение  
и сертификация



ОФИСЫ АСКОН

8 (800) 700-00-78

ascon.ru | ct3d.ru | mktpp.ru

Единая телефонная линия АСКОН:

звонок по России бесплатный

РОССИЯ

 МОСКВА
АСКОН-Москва 
Тел./факс: (495) 783-25-59
E-mail: msk@ascon.ru
127106, Москва, Алтуфьевское шоссе, д. 1/7, 
Бета-Центр, офис 112 

 САНКТ-ПЕТЕРБУРГ
АСКОН-Северо-Запад
Тел./факс: (812) 703-39-33
E-mail: spb@ascon.ru
194044, Санкт-Петербург, Большой 
Сампсониевский пр., д. 28, к. 2, литера Д, 
БЦ Mezon Plaza

 БЕЛГОРОД
АСКОН-Белгород
Тел.: (920) 201-47-23
E-mail: shlyakhov@ascon.ru

 БРЯНСК
АСКОН-Брянск
Тел.: (905) 100-38-22
E-mail: bryansk@ascon.ru

 ВЛАДИВОСТОК
АСКОН-Приморье
Тел.: (423) 254-56-32
E-mail: vladivostok@ascon.ru 

 ВЛАДИМИР
АСКОН-Владимир 
Тел.: (4922) 471-143, 471-163
E-mail: vladimir@ascon.ru

 ЕКАТЕРИНБУРГ
АСКОН-Екатеринбург 
Тел./факс: (343) 373-73-77
E-mail: ekb@ascon.ru

 ИЖЕВСК
АСКОН-Кама 
Тел./факс: (3412) 32-01-68, 32-04-64
E-mail: izhevsk@ascon.ru

 КАЗАНЬ
АСКОН-Казань 
Тел./факс: (843) 231-83-51 
E-mail: kazan@ascon.ru

 КОЛОМНА
АСКОН-Коломна 
Тел.: (496) 612-03-06, 612-72-65, 615-06-47
E-mail: kolomna@ascon.ru

 КРАСНОЯРСК
АСКОН-Енисей 
Тел.: (391) 290-20-54
E-mail: krasnoyarsk@ascon.ru

 КУРГАН
АСКОН-Курган 
Тел.: (3522) 25-77-90, 25-77-61, 60-03-56 
E-mail: kurgan@ascon.ru

 КУРСК
АСКОН-Курск
Тел.: (903) 876-91-55
E-mail: kursk@ascon.ru 

 НИЖНИЙ НОВГОРОД
АСКОН-НН 
Тел./факс: (831) 202-12-99
E-mail: ascon_nn@ascon.ru

 НОВОСИБИРСК
АСКОН-Новосибирск 
Тел./факс: (383) 285-50-70 
E-mail: novosibirsk@ascon.ru

 ОМСК
АСКОН-Омск 
Тел./факс: (3812) 92-51-79
E-mail: omsk@ascon.ru

 ОРЕЛ
АСКОН-Орел
Тел.: (905) 100-38-22 
E-mail: orel@ascon.ru

 ОРСК
АСКОН-Орск 
Тел.: (3537) 20-31-57, 22-44-40
E-mail: orsk@ascon.ru

 ПЕНЗА
АСКОН-Пенза 
Тел./факс: (937) 427-72-34
E-mail: penza@ascon.ru

 ПЕРМЬ
АСКОН-Пермь 
Тел./факс: (342) 236-40-10
E-mail: perm@ascon.ru

 РЯЗАНЬ
АСКОН-Рязань 
Тел./факс: (4912) 24-61-52
E-mail: ryazan@ascon.ru

 САРАТОВ
АСКОН-Саратов 
Тел.: (8452) 742-841
E-mail: ascon_sar@ascon.ru

 СМОЛЕНСК
АСКОН-Смоленск
Тел.: (905) 698-48-59 
E-mail: smolensk@ascon.ru 

 СУРГУТ
АСКОН-Сургут 
Тел.: (922) 637-46-55
Факс: (351) 247-49-58
E-mail: surgut@ascon.ru

 ТВЕРЬ
АСКОН-Тверь
Тел.: (4822) 34-67-28, 32-09-97  
E-mail: tver@ascon.ru

 ТОЛЬЯТТИ
АСКОН-Волга 
Тел./факс: (8482) 58-06-07
E-mail: tlt@ascon.ru

 ТУЛА
АСКОН-Тула 
Тел./факс: (4872) 70-18-04, 30-72-88
E-mail: tula@ascon.ru

 ТЮМЕНЬ
АСКОН-Тюмень 
Тел.: (3452) 93-25-59
E-mail: tyumen@ascon.ru

 ЧЕЛЯБИНСК
АСКОН-Челябинск 
Тел.: (351) 247-49-58
E-mail: ural@ascon.ru

 ЯРОСЛАВЛЬ
АСКОН-Ярославль 
Тел./факс: (4852) 58-31-23, 58-31-24
E-mail: yaroslavl@ascon.ru

БЕЛАРУСЬ

 МИНСК
АСКОН-Бел 
Тел.: +375 (17) 374-72-36, 374-72-37, 249-72-29
E-mail: kompas@ascon.by

КАЗАХСТАН

 КАРАГАНДА
АСКОН-Казахстан 
Тел.: +7 (7212) 50-44-52, 50-76-30
E-mail: karaganda@ascon.ru

 УСТЬ-КАМЕНОГОРСК
АСКОН-Усть-Каменогорск 
Тел.: + 7 (7232) 49-22-38, 40-24-82
E-mail: ukg@ascon.ru

ПАРТНЕРЫ АСКОН
РОССИЯ

 ВОЛГОГРАД
АСКОН-Юг 
Тел.: (8442) 49-91-26, 49-91-27
E-mail: kompas@ascon-yug.ru

 ВОРОНЕЖ
АСКОН-Воронеж
Тел./факс: (473) 212-02-53
E-mail: info@ascon-vrn.ru

 РОСТОВ-НА-ДОНУ
АСКОН-Ростов (филиал АСКОН-Юг) 
Тел./факс: (863) 230-73-94, 297-09-67
E-mail: kompas@ascon-rostov.ru

 САМАРА
АСКОН-Самара 
Тел.: (846) 331-00-05
E-mail: info@ascon-samara.ru
www.ascon-samara.ru

 УФА
АСКОН-Уфа 
Тел./факс: (347) 292-72-64
E-mail: info@ascon-ufa.ru


